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MARCA CORONA PER LAMBIENTE

La salute degli esseri umani e la salvaguardia dell’ambiente devono essere punti
saldi e imprescindibili nelle attivita di business delle aziende. Salute, sicurezza
ed ecosostenibilita vanno considerate in maniera unitaria come fondamento
di una politica volta a promuovere uno sviluppo sostenibile reale. Per questo
Marca Corona si impegna per ottenere un miglioramento costante delle proprie
prestazioni, in modo da coinvolgere prodotti, attivita e servizi in un’ottica di

rispetto ambientale e di salvaguardia del pianeta in cui tutti viviamo.

MARCA CORONA ON THE SIDE OF THE ENVIRONMENT

The health of people and the protection of the environment have to become core
values for every company or business. Health, safety and eco-sustainability must all
be given equal consideration, as the basis of a strategy aimed at an eco-sustainable
development. This is the reason why Marca Corona is strongly committed to a
constant improvement of its performance, in order to involve its products and

services in the protection of our environment and of the planet we are living in.

Marca Corona fa parte del Gruppo
Concorde, socio ordinario del
Green Building Council Italia.

Ceramiche Marca Corona is part of the Concorde
Group, a member of GBC ltaly.

ECOLABEL

N° IT/21/01




RISPETTO DELLA NATURA: | NUMERI CHE CONTANO

RESPECT FOR NATURE: THE FIGURES THAT MATTER

&

100% DEGLI SCARTI
INDUSTRIALI CRUDI
RECUPERATI

Lo scarto ceramico crudo, ottenuto
duranteil ciclo produttivo, viene recuperato
nella sua totalita e riutilizzato nella fase di
preparazione dell’'impasto, riducendo cosi
i consumo di materie prime.

100% RECYCLING OF RAW
INDUSTRIAL WASTE

The raw material waste, discarded during the
production process, is completely recycled
and used to prepare the ceramic mix,
thus resulting in a saving in the use of raw
materials.

&

100% DEGLI SCARTI
INDUSTRIALI COTTI
RICICLATI
ESTERNAMENTE

Gli scarti ceramici cotti prodotti da Mar-
ca Corona vengono riciclati da ditte es-
terne specializzate ed utilizzati nel campo
dell’edilizia, prevalentemente come sotto-
fondo del manto stradale.

100% RECYCLING OF FIRED
INDUSTRIAL WASTE RICICLATI
ESTERNAMENTE

The fired material waste produced by Marca
Corona is sent to external specialised
companies to be used as a fill material during
the construction of roads.

00

100% DELLE ACQUE DI
RECUPERO RICICLATE

Marca Corona recupera la totalita delle
acque di scarto derivanti dal processo in-
dustriale interno e riceve inoltre, riciclan-
dola, acqua di scarto di processi industriali
di ditte ceramiche esterne. Cid consente
di ridurre del 60% il fabbisogno totale di
questa preziosa risorsa idrica.

100% RECYLING OF WATER
RECLAIMED DURING
INDUSTRIAL PROCESS

Marca Corona’s production process succeeds
in the 100% recycling of industrial water
produced during our production processes
and also uses drain and other surplus water
from other ceramic tile companies, for a total
60% saving of this precious natural resource.

L'impegno di Marca Corona per la salvaguardia del’ambiente & costante e concreto come
dimostrano il marchio Ecolabel, con cui I'azienda partecipa al Green Public Procurement,

la politica adottata dalla Comunita Europea per la salvaguardia dell’ambiente e della qualita
della vita, i punteggi LEED di Ecoliving e le percentuali di risparmio energetico e di riciclo dei
materiali di produzione e di imballaggio. Numeri importanti, reali, che sanciscono la volonta
forte dell’azienda di rendere disponibili materiali a ridotto impatto ambientale.

Marca Corona’s commitment to safeguarding the environment is always constant and concrete

as has been seen by the Ecolabel certification, thanks to which the company is committed to the
Green Public Procurement, the European Union policy for the protection of the environment and
of the quality of life, the LEED points obtained by the Ecoliving collection and the amount of energy
saving and recycling of production and packaging waste. Significant, real figures that express the
company’s will to make low-environmental impact products available on the market.

RIDUZIONE DELLE
EMISSIONI

Gli ingenti investimenti stanziati da Mar-
ca Corona per il nuovo stabilimento
produttivo hanno consentito all’azienda
di mantenere i livelli di emissione gas-
sose nell’atmosfera nettamente inferiori
ai parametri richiesti dalle normative ital-
iane.

REDUCTION OF POLLUTING
EMISSIONS

The huge investments made by Marca
Corona in its new production plant, mean
that the company can keep gas emissions
into the atmosphere at low levels which are
even smaller than those required by ltalian
regulations.

RISPARMIO ENERGETICO

Leccellenza del livello tecnologico degli
impianti Marca Corona consente di recu-
perare quasi il 20% del calore utilizzato
durante il processo di cottura, diminuen-
do in tal modo le emissioni di gas serra e
la richiesta di combustibili fossili: & come
se si fermassero 1700 automobili per un
anno intero.

Il calore recuperato viene riutilizzato sia nel
ciclo produttivo stesso, sia per il riscalda-
mento degli ambienti lavorativi.

ENERGY SAVING

The technological excellence of the Marca
Corona production plant allows for 20%
recovery of heat, used in the firing process
thus reducing the emissions of green-house
gases and the use of fossil fuels, which equals
to 1,700 cars being taken off our roads a year.
The recovered heat is then re-used both in
the production process itself and to heat our
offices and work-places.

100% DI IMBALLAGGI
RICICLABILI

Tutti i materiali utilizzati per I'imballaggio dei
prodotti Marca corona (scatole, fustelle,
termoretraibili, pallet e altro) sono comple-
tamente riciclabili.

PALLET FAO

Marca Corona utilizza solo pallet trattati, in
accordo agli standard IPCC/FAO ISPM 15,
a salvaguardia del patrimonio forestale dei
paesi importatori.

100% RECYCLED PACKAGING

All materials used for the packaging of Marca
Corona’s products (boxes, hollow-punches,
thermo-retractable, pallets and the like) are
totally recyclable.

FAO PALLETS

Marca Corona only uses treated pallets, in
compliance with IPCC/FAO ISPM 15 standards,
to safeguard the forests and woods of importing
countries.

Testi in francese,tedesco,spagnolo e russo da pag. 24 %ﬂ%’

Texts in French, German, Spanish and Russian from page 24

Textes en francais, allemand, espagnol et russe a partir de p. 24

Texte auf Franzésisch, Deutsch, Spanisch und Russisch von Seite 24

Textos en francés, aleman, espariol y ruso desde pag. 24

TeKkcTbl Ha (hpaHLy3CKOM, HEMELIKOM, NCITAHCKOM M PYCCKOM A3bIKax Ha4MHaKoTCA Ha CTp. 24




LA CERTIFICAZIONE LEED

Gli standard Leed (Leadership in Energy and Environmental Design) sono parametri per I'edilizia sostenibile
sviluppati negli Stati Uniti dall’'US Green Building Council e applicati in 40 paesi nel mondo. Si tratta di un sistema
di certificazione volontario basato sull’attribuzione di crediti per ciascuno dei requisiti caratterizzanti la sostenibilita
dell’edificio. Dalla somma di tali crediti deriva il livello di certificazione ottenuto. Lutilizzo di Ecoliving consente di
ottenere punteggi LEED molto importanti nei progetti architettonici sostenibili.

I LEED propone un approccio a tutto tondo alla questione della sostenibilita, prendendo in considerazione le
performance degli edifici in sei aree chiave:

1 - SUSTAINABLE SITES (Siti sostenibili)

2 - WATER EFFICIENCY (Efficienza nella gestione dell’acqua)

3 - ENERGY AND ATMOSPHERE (Consumo energetico e impatto sull’atmosfera)
4 - MATERIALS AND RESOURCES (Materiali e risorse)

5 - INDOOR ENVIRONMENTAL QUALITY (Qualita dell’ambiente interno)

6 - INNOVATION IN DESIGN (Innovazione nella fase progettuale)

ECOLIVING
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EED RATING SYSTEM

Leed standards (Leadership in Energy and Environmental Design) are eco-sustainable building parameters developed by the
Green Building Council in the US and applied in 40 countries in the world. It is a voluntary certification system based on the
allocation of points for every eco-sustainable requisite of a building. By adding up the points awarded, a total points rating

is obtained. Construction using Ecoliving means being awarded LEED points which can prove of vital importance in eco-
sustainable architectural projects.

LEED offers an all-round approach towards environmental issues, taking into the consideration the performance of a building in
relation to six key topics:

1 - SUSTAINABLE SITES

2 - WATER EFFICIENCY

3 - ENERGY AND ATMOSPHERE

4 - MATERIALS AND RESOURCES

5 - INDOOR ENVIRONMENTAL QUALITY
6 - INNOVATION IN DESIGN



| PUNTI LEED DI ECOLIVING
ECOLIVING LEED POINTS ALLOCATION SYSTEM

MATERIALI E RISORSE

2 PUNTI

(MATERIALS AND RESOURCES)
Contenuto di materiale riciclato — MR 4

Ottengono un punteggio LEED superiore i pavimenti costruiti
con materiali riciclati provenienti da aziende terze.

Ecoliving e prodotto utilizzando materiali riciclati per oltre il 40%,
recuperando materiale di scarto prodotto da altre aziende ce-
ramiche (preconsumer material).

MATERIALS AND RESOURCES

2 POINTS

Percentage of recycled material - MR 4

Floors constructed using products derived from recycled materials
qualify for a higher number of LEED points.

Ecoliving has been produced using more than 40% recycled material
derived from the waste material of other ceramic tile companies (pre-
consumer material).

QUALITA DELLAMBIENTE INTERNO

1 PUNTO

(INDOOR ENVIRONMENTAL QUALITY)
Contenuto di VOC (Volatile Organic Compounds) — EQ 4.2

Gli spazi interni dell’edificio devono essere ambienti salubri e
favorire il massimo confort abitativo per I'utente finale.
Ecoliving non emette alcun tipo di Composto Organico Volatile.

INDOOR ENVIRONMENTAL QUALITY

1 POINT

VOC content (Volatile Organic Compounds) — EQ 4.2

The indoor areas of a building must not endanger health and they
must favour the maximum living comfort for end users.
Ecoliving does not emit any Volatile Organic Compound.

CONSUMO ENERGETICO E IMPATTO
SULLATMOSFERA

Efficienza energetica dell’edificio — EA pre-requisito 2 e credito EA 1

Ecoliving &€ materiale a bassa conduttivita termica, pertanto
concorre al raggiungimento di performance energetiche uguali a
quanto richiesto dal pre-requisito (EA 2) o superiori (credito EA 1).

INNOVAZIONE NELLA FASE PROGETTUALE

DA 1 A S PUNTI

(INNOVATION IN DESIGN)
InnovaZ|one di design - ID 1

Limpiego di tecnologie moderne ed innovative permette a
Marca Corona di rispettare e migliorare decisamente le Bat
( Best available techniques ), che definiscono a livello mondiale
gli standard di qualita ambientale del processo ceramico, cre-
ando un valore aggiuntivo ai fini della certificazione LEED.
Ecoliving, come molti altri prodotti Marca Corona, possiede la
certificazione Ecolabel, il marchio europeo di qualita ecologica
che certifica i prodotti e i servizi a minor impatto ambientale.

QUANDO LESTETICA INCONTRA LA NATURA
Ecoliving & tra i primi prodotti ceramici realizzati con materiale
riciclato disponibile anche nella versione Reflex, per consentire
ad architetti e progettisti di scegliere I'ecosostenibilita senza
rinunciare all’estetica.

INNOVATION IN DESIGN

FROM 1 TO 5 POINTS

(INNOVATION IN DESIGN)
Innovation in design —ID 1

The use of modern and innovative technologies allows Marca
Corona to meet and surpass the Bat requirements (Best Available
Techniques), which define, at an international level, the environmental
quality standards for ceramic production process, thus bringing
achieving LEED points a step closer.

Ecoliving, along with many other Marca Corona products, has
been awarded Ecolabel certification, the European certification of
environmental quality granted to products and services which have a
low environmental impact.

WHEN BEAUTY MEETS NATURE
Ecoliving was one of the first ceramic products manufactured using
with recycled material and is also available in the Reflex version to
allow architects and planners to choose eco-sustainable buildings
without renouncing aesthetics.

ENERGY CONSUMPTION AND IMPACT
ON THE ATMOSPHERE

Enerqy efficiency of buildings — EA pre-requisite 2 and EA 1 credit

Ecoliving is a low conductivity material, therefore it contributes to
the achievement of energy performances in compliance with EA 2
requisites or superior (EA 1 credit).

SITI SOSTENIBILI

1 PUNTO

(SUSTAINABLE SITES)
Effetto isola di calore (tetto e coperture escluse) — SS 7.1
Effetto isola di calore (tetto e coperture) — SS 7.2

L'obiettivo consiste nella riduzione dell’effetto “isola di calore”
(differenza di gradiente termico tra aree urbanizzate e aree ru-
rali confinanti) per minimizzare I'impatto sul microclima.

Grazie alle proprie qualita antiscivolo e ad un indice di riflet-
tanza solare (SRI) superiore a 29*, Ecoliving si presta all’ utilizzo
in ambienti esterni.

*valido solo per i colori: IVORY, GREY.

SUSTAINABLE SITES

1 POINT

Heat Island Effect (roof and coverage excluded) — SS 7.1
Heat Island Effect (roof and coverage) — SS 7.2

The goal is that of reducing the impact of the “heat Island” effect (the
thermal gradient difference which exists between urban areas and
confining rural areas) in order to minimise the impact on the micro-
climate.

Thanks to its anti-slip features and to a solar reflectance index
(SRI) greater than 29%, Ecoliving can also be used for outdoor
applications.

*valid for colours only: IVORY, GREY.
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GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO

RECTIFIED MONOCALIBER

SUPERFICIE: | Naturale COLORE:
SURFACE: Natural COLOUR: IVORY

FORMATI: 45x45-30x60-60x60
SIZES: 18”x187-12”x247-24"x24”

GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO

RECTIFIED MONOCALIBER

SUPERFICIE: | Reflex COLORE:
SURFACE: Reflex COLOUR: IVORY
FORMATI: 45x45-30x60-60x60

SIZES: 18”x187-12"x247-24"x24”




GRES FINE.PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
* «FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO
RECTIFIED MONOCALIBER :

SUPERFICIE: | Naturale : ¢ COLORE: GREY
SURFACE: | Natural s .COLOUR:-
FORMATI: | 45x45-30x60-60x60
SIZES: 18”x18”-12"x247-24"x24”
GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO
RECTIFIED MONOCALIBER
SUPERFICIE: | Reflex COLORE:
SURFACE: Reflex COLOUR: GREY
FORMATI: 45x45-30x60-60x60
SIZES: 187x187-12"x247-24"x24”
10

11



GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
FINE FULL-BODY COLOURED PORGELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO

RECTIFIED MONOCALIBER ;

SuPERFICIE: | Naturale COLORE: |
SURFACE: Natural COLOUR: OLIVE
FORMATI: | 45x45-30x60-60x60

SIZES:

187x187-12"Xx247-24"x24” - .

GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA

FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOC_':ALIBRO '
RECTIFIED MONOCALIBER

SUPERFICIE: | Reflex COLORE: :
SURFACE: Reflex . COLOUR: OL“’E
FORMAT: | 45x45-30x60-60x60 '
SIZES: 187x187-12"x24”-24"x24”

12
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GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO ; :
RECTIFIED MONOCALIBER

SUPERFICIE: | Naturale COLORE:
SURFACE: Natural "~ COLOUR: BROWN
FORMATI: 45x45-30x60-60x60
SIZES: 18”x187-12”x247-24"x24”
GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE
RETTIFICATO MONOCALIBRO
RECTIFIED MONOCALIBER
SUPERFICIE: | Reflex COLORE: |-
SURFACE: Reflex COLOUR: BROWN
FORMATI: 45x45-30x60-60x60
SIZES: 18”x187-12”x247-24"x24”
14
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GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA A : g .
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE ' Iy Il
RETTIFICATO MONOCALIBRO A8 gl | '
RECTIFIED MONOCALIBER . st
SUPERFICIE: | Naturale COLORE: 5
SURFACE: Natural COLOUR: BLACK . .
FORMATI: 45x45-30x60-60x60
SIZES: 18”"x187-12"x247-24"x24" B
GRES FINE PORCELLANATO COLORATO IN MASSA S s A s D B e .
FINE FULL-BODY COLOURED PORCELAIN STONEWARE * e e el e T R e s el SRR
RETTIFICATO MONOCALIBRO '
RECTIFIED MONOCALIBER i
By s
SUPERFICIE: | Reflex COLORE: :
SURFACE : | Reflex COLOUR: B'—ACKI J
\ ‘
FORMATI: 45x45-30x60-60x60 - N >
SIZES: 18”x187-12"x247-24"x24” ) “
16 14




Gres porcellanato colorato in massa / Rettificato monocalibro

PR Full body coloured porcelain tile / Rectified monocaliber :*é*;
C O | V | n Greés porcelainé coloré dans la pate / Rectifié mono-calibre ok
In der Masse gefarbtes Feinsteinzeug / Geschliffen einkalibrig =

Gres porcelanizado colorado en masa / Rectificado monocalibre

LiBeTHOM KepamorpaHuT B macce / PeTndmumpoBaHHasa B O4HOM Kanmnbpe ECOLABEL

N° IT/21/01

45x45 Rett. - 18"x18" Rect. 30x60 Rett. - 12"x24" Rect. 60x60 Rett. - 24"x24" Rect.

AP. R 10 ASTM ULA FROST
C-1028

ECO. Ivory ECO. Grey ECO. Olive ECO. Brown ECO. Black
T ECO. Ivory ECO. Grey ECO. Olive ECO. Brown ECO. Blak
45x45 Rett.
18"x18" Rect. 9,5mm 6220 6221 6222 6223 6224
30x60 Rett.
12"%24" Rect. 10 mm 6121 6122 6123 6124 6125
60x60 Rett.
20"04" Rect. 10 mm 6116 6117 6118 6119 6120

45x45 Rett. - 18"x18" Rect. 30x60 Rett. - 12"x24" Rect. 60x60 Rett. - 24"x24" Rect.

ECO; VIvory

ECO. Grey ECO. Olive ECO. Brown ECO. Black
Reflex Reflex Reflex Reflex Reflex
? ECO. Ivory ECO. Grey ECO. Olive ECO. Brown ECO. Blak
Reflex Reflex Reflex Reflex Reflex
45x45 Rett.
1818" Ruct 9,5 mm 6225 6226 6227 6228 6229
3060 Rett.
90" Rect 10 mm 6215 6216 6217 6218 6219
60x60 Rett.
D1ma Rect 10 mm 6210 6211 6212 6213 6214

18

0%

MINIMUM
RECYCLING
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ECO. Brick 30
30x30 - 12"x12"

Concorde, socio ordinario del
Green Building Council Italia.

GBC lItaly.

Marca Corona fa parte del Gruppo

Ceramiche Marca Corona is part of
the Concorde Group, a member of

Ecoliving

ECO. Ivory Brick

ECO. Grey Brick

ECO. Olive Brick

ECO. Brown Brick

ECO. Black Brick

6255

6256

6257

6258

6259

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES - PIECES SPECIALES - FORM STUCKE - PIEZAS ESPECIALES - COEAUHUTENBHBLIE SNEMEHTHI

ECO. Ivory ECO. Grey ECO. Olive ECO. Brown ECO. Black
Battiscopa 6235 6236 6237 6238 6239
8x45 Rett. - 3"4"x18" Rect.
[ . 6240 6241 6242 6243 6244
Battiscopa
10x60 Rett. - 4"x24" Rect.

IMBALLI E PESI - PACKAGING AND WEIGHTS - EMBALLAGES ET POIDS - VERPACKUNG UND GEWICHT - EMBALAJES Y PESOS - YINAKOBKA 11 BEC

ECO 45x45 Rett. - 18"x18" Rect.

ECO 45x45 Reflex - 18”x18" Reflex

ECO 30x60 Rett. - 12"x24" Rect.

ECO 30x60 Reflex - 12“x24" Reflex

ECO 60x60 Rett. - 24"x24" Rect.

ECO 60x60 Reflex - 24"x24" Reflex

ECO. Brick 30x30 - 12"x12"

ECO Battiscopa 8x45 Rett. - 3"4"x18" Rect.

ECO Battiscopa 10x60 Rett. - 4"x24" Rect.

Box
Maq/Box Kg
1,0125 21
1,0125 21
1,08 24,44
0,9 20
1,08 24,3
1,08 24,3
0,36 8,00
11,25 ml 15
6 ml 15

Colli
33
33

40
40
30

56
60

Pallet
Ma/Pallet Kg 'S
33,413 706
33,413 706

43,2 989

36 813
43,2 985
32,4 742
630 ml 853
360 ml 913

Kg E
725
725
1008
832
1004
761

872
932

19



Caratteristiche tecniche - conforme alla norma EN 14411 (ISO 13006) Appendice G gruppo Bla

Technical features - compliant with standards EN 14411 (ISO 13006) annex G group Bla

Caractéristiques technigues - Norme retenue: EN 14411 (ISO 13006) Annexe G groupe Bla

Technische Daten - Bezugsnorm: EN 14411 (ISO 13006) Anlage G Gruppe Bla

Caracteristicas técnicas — en conformidad con la norma EN 14411 (1SO 13006) Anexo G grupo Bla

TexHUYECKME XapaKTePUCTUKUN — B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 14411 (ISO 13006), Mpunoxenune G rpynna Bla

Caratteristica tecnica - Technical features

Norma - Norms

Valore richiesto dalle norme - Required standards

Valore medio - Average value- Valeur Moyenne
Durchschnittswert - Valor Mediano - CpeaHee
3HaveHne

Fleckenbestandigkeit - Resistencia a las manchas - CTOIKOCTb K 06pa3oBaHmio NATEH

Método de ensaye disponible - CyLUeCTBYIOWMA METOA UCTIbITAHNA

Caracteristiques techniques - Technische Eigenschaften Normsar‘of\:orm Valeur prescmiedgapro\fs‘ar;or:?remsarSNormvorgabe
Caracteristicas técnicas - TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM HopvaTuebl 3Havenve Tpebyemoe HopvaTuBamm E C O lel N G
Naturale Reflex
Di dei lati - D ions of the sides - Dimensions des cotés +0,6%* +0,1%* +0,1%*
Massgenauigkeit - Dimension de los lados - Pa3vepsl KpOMOK +0,5%** +0,1%** +0,1%**
Conforme - Suitable Conforme - Suitable
Spessore - Thickness - Epaisseur. . 5.0% for - Conforme for - Conforme
3 . Staerke - Espesor - TonuHa =207 Konform - Conforme - | Konform - Conforme -
Caratteristiche di Regolarita Cooteetctaytowmit | CooTBeTCTBYOWMA
Regularity Characteristics
Caractéristiques ‘_’e rggu\ame Rettilineita spigoli - Straightness - Equerrage des angles. 150 10545-2
RegelmaBigkeit o M . +0,5% +0,1% +0,1%
N . Geradlinigkeit der kanten - Rectilineidad de los cantos - MpAMONUHEHOCTb pébep
Caracteristicas de regularidad
CBocTBa NpaBunbHOCTH Ortogonalita - Squareness - Orthogonalité.
J q 9 +0,6% £0,1% +0,1%
Rechtwinkligkeit - Ortogonalidad - OpToroHanbHoCTb
o o o
Planarita - Flatness - Planéité €C.£0,5% cC.+03% €C+0,3%
Plani Planaridad - N ec +0,5% ec.+03% ec.+0,3%
lanitaet - Planaridad - 1110CKOCTHOCTb W+ 0,5% W 0,3% W0,3%
Caratteristiche strutturali
Structural Characteristics Conforme - Suitable Conforme - Suitable
Caractéristiques structurales Massa d'acqua assorbita - Water absorption - Masse d'eau absorbée 150 10545-3 - 0.5% for - Conforme for - Conforme
- - <0,5%
Strukturelle Eigenschaften Aufgenommene Wassermasse - Peso de agua absorbida - BogonornowieHue Konform - Conforme - | Konform - Conforme -
Caracteristicas estructurales Cooteetctaytowmit | CooTBeTCTBYOWMA
KOHCTPYKTVBHbIE CBOIICTBA
Conforme - Suitable Conforme - Suitable
Sforzo di rottura - Breaking strenght - Force de rupture - -
Caratt. meccaniche massive 9 g P S=1300N for - Conforme for - Conforme
Bulk mechanical Characteristics Bruchlast - Esfuerzo de ruptura - Ycunue Ha nanom Konform - Conforme - | Konform - Conforme -
Caractéristiques mécaniques massiques 150 10545-4 Cooteerctaylowpit | CooTsetcTayiownii
Mechanische E\ggjs(haften/des Scherben Conforme - Suitable Conforme - Suitable
M XC:I;i(tEE;(‘(a; ”;IE;B”‘[;; " Resistenza alla flessione - Breaking strength - Résistance a la flexion R = 35 N/mm? for - Conforme for - Conforme
! mm
IexaHw4eckwe CBOMCTBa Mace! Biegefestigkeit - Resistencia a la flexion - MpoYHOCTb Ha M3rM6 = Konform - Conforme - | Konform - Conforme -
CootetcTaylowmit | CooTBeTCTBYIOWMIA
Caratt. meccaniche superficiali
Surface mechanical characteristics
Caractéristiques mécaniques superficielles Conforme - Suitable Conforme - Suitable
Mechanische Eigenschaften der Resistenza all'abrasione profonda - Deep scratch resistance - Résistance & |'abrasion 150 10545-6 175 mm? for - Conforme for - Conforme
. . , o - <175 mm
Oberflache Tiefenabriebharte - Resistencia a la abrasion profunda - YCTORHMBOCTb K FyBOKOMY CTMaHMIO Konform - Conforme - [ Konform - Conforme -
Caracteristicas mecanicas superficiales Cooteetctaytowmit | CooTBeTCTBYOWMA
TMoBepXHOCTHbIE MeXaHUecKue
CBOICTBA
. " . . . " - f - I f - I
Coefficiente di dilatazione termica lineare - Linear heat expansion coefficient Metodo di prova disponibile - Test method available Conforme - Sitable Conforme - Sitable
- o . . . for - Conforme for - Conforme
Coefficient de dilatation thermique linéique - Lineare thermische Dehnung 1SO 10545-8 Méthode d'essai disponible - Verfiigbare Priifmethode Konform - Conforme - | Konform - Conforme -
Coeficiente de dilatacion térmica lineal - KoadhdmuneHT nuHeitHoro paciumpena Método de ensaye disponible - CywiecTBytOLMA METOA CNbITaHNA - M
Caratt. termo-igrometriche b p P ye dsp Y Y CootsetcTaylowuit | CooTeeTcTByOLMIA
Thermal and hygrometric characteristics s 3 2 2
C. thermiques et hygrométriques . . R esiste - Resistant - esiste - Resistant -
Thermorhygromemstﬁ E\gensjhaften :7‘ {éfg Resistenza agli sbalzi termici - Thermal shock resistance - Résistance aux écarts de température 150 10545-9 Mhzf):?)?iz g',g;v‘ad(‘j;szzi”glbe”?vgﬁ 'E;::‘;?;vmae‘ﬁi‘se résistant résistant
g 6 s Temperaturwechselbestaendigkeit - Resistencia a los choques térmicos - CTOMKOCTb K niepenazy Temnepar, - " P gpare Bestdndig - Resiste - Bestandig - Resiste -
Caracterfsticas termohigrométricas P 9 4 penany paryp Meétodo de ensaye disponible - CyLeCTBYtOLUMA METOA UCTIbITAHMA
Tennosbie 1 rUrpoMeTpUYecKie Bbiaepxvsaet Bbiaepxvsaet
ceoicTsa Resiste - Resistant - Resiste - Resistant -
ﬂgi«,‘k Resistenza al gelo - Frost resistance - Résistance au gel 150 10545-12 Richiesta - Required - Required résistant résistant
AT Frostbestaendigkeit - Resistencia a las heladas - Mopo3ocToiikocTb Gefordert - Requisito - CornacHo Hopme Bestdndig - Resiste - Bestandig - Resiste -
BbiaepxusaeT BbiaepxueaeT
Coefficiente d"attrito statico - Coefficient of static friction
- = Y
Coefficient de frottement statique - Statischer Reibungskoeffizient AS(TSMCC()1F())28 Slip Resistant (= 0,60 ) N 828 \?\/ET
Caratteristiche di sicurezza Coeficiente de rozamiento estatico - YCTORYMBOCTb K CKOMbXEHMIO NP CTATUHECKON Harpyake T o
Safety characteristics y
Caractéristiques de sécurité \// In funzione dell’ambiente o della zona di lavoro - Basing on the
Sicherheitsmerkmale % o . . o . » environment or on the working area
Caracteristicas de seguridad Classificazione antisdrucciolo - Non-slip classification - Classification antidérapement DIN 51130 En fonction du lieu de pose ou de la zone de travail R10
XapakTepucTuky 6e30nacHocTi Trittsicherheitsklassen - Clasificacion antid; iento - K IMA NPOTUBOCKONb3ALLEN NANTKM (R) Je nach dem ambiente oder dem arbeitsbereich - En funcion del ambiente|
o de la zona de trabajo
B3ABUCMOCTM OT CPEAb! UM OT 30HbI PABOTbI
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico ed agli additivi per piscina
Resistance to household chemicals and swimming pool salts
Résistance aux produits chimiques a usage domestique et aux adjuvants pour piscines Classe UB min. UA uB
digkeit gegen Haushaltschemikalien und usatze Class UB min.
Resistencia a los productos quimicos de uso doméstico y a los aditivos para piscinas
YCTOMUMBOCTS K BO3AEMCTBIIO XMMUYECKIX CPEACTB AOMALIHEr0 UCMONb30BAHUA U XUMUMUECKVX 106aBOK ANA GacceiiHa
Secondo la classificazione indicata dal fabbricante
Caratteristiche chimiche /x/% Resistenza a basse concentrazioni di acidi e alcali - Resistance to low concentrations of acids and alkalis 150 10545-13 Manufacturer to state classification - Selon le classement donné
Chemical characteristics Résistance aux acides et aux alcalis a basse concentration - Bestandigkeit gegen niedrigkonzentrierte Sauren und Laugen par le fabricant ULA uLB
o N . 5 . . . . . Je nach der vom hersteller angegebenen klasse
Caractéristiques chimiques Resistencia a bajas concentraciones de acidos y lcalis - YCTOAUMBOCTb K KMCOTaM M LLENOYAM HU3KOM KOHLIEHTpaLLum . ficacion indi i
Chemische Eigenschaften Segln la clasificacién indicada por el fabricante
e " COM NACHO KIACCHOMKALIVIA, YKASAHHOM NPOVI3BOJUTENEM
Caracteristicas quimicas
Xvmuyeckue cBoiicTBa Resistenza ad alte concentrazioni di acidi e alcali - Resistance to high concentrations of acids and alkalis Metodo di di bile - Test method availabl
Résistance aux acides et aux alcalis & haute concentration - Bestandigkeit gegen hochkonzentrierte Sauren und Laugen fetoco ¢l prova disponibile - Test method avallable
. . - = Méthode d'essai disponible - Verfiigbare Priifmethode UHA UHB
Resistencia a altas concentraciones de cidos y lcalis - YCTOIUMBOCTb K KUCNIOTaM U LEN0YaM BbICOKOI . o
Método de ensaye disponible - CyLueCTBYyIOWMIA METOA UCTIbITAHNA
KOHLieHTpaLmu
" - Pulibile - Cleanable - Pulibile - Cleanable -
Resistenza alle macchie - Resistance to stains - Résistance aux taches. 1S 10545-14 thf):?)(éz ?'ezrsoav\ad(\jsl:)zfling?e”?\;;;ilgrgae::(;?uafvmae‘llahﬁe Nettoyable Nettoyable

Kann gereinigt werden

Limpiable - Motowwmiica

Kann gereinigt werden

Limpiable - Motowwuitca

* Deviazione ammissibile, in per cento, della dimensione media di ogni piastrella (2 o 4 lati) della dimensione di fabbricazione. - The deviation, in percent, of the average size for each tile (2 or 4 sides) from the work size. - Ecart admissible de la dimension moyenne par carreau (2 ou 4 cotés) a la dimension de fabrication en pour cent.
Zuldssige Abweichung in % der DurchschnittsgroBe jeder Fliese (2 oder 4 Seiten) in Bezug auf das WerkmaB. - Desviacion admisible en % de las medidas medias de cada azulejo (2 o 4 lados) respecto a las medidas de fabricacion. - [lonycTumoe OTKnOHeHwe, B MPOLIEHTAX, CPERHEr0 pasMepa KXKAOM NAUTKM (2 unu 4 CTOPOHBI) OT

NPOM3BOACTBEHHOrO pasmepa.

=+ Deviazione ammissibile, in per cento, della dimensione media di ogni piastrella (2 o 4 Iati) della dimensione media dei 10 campioni (20 o 40 lati). - The deviation, in percent, of the average size for each tile (2 or 4 sides) from the average size of the 10 test specimens (20 or 40 sides)
Ecart admissible de la dimension moyenne par carreau (2 ou 4 cotés) & la moyenne de 10 éprouvettes (20 ou 40 cotés) en pour cent. - Zulassige Abweichung in % der DurchschnittsgrBe jeder Fliese (2 oder 4 Seiten) in Bezug auf die DurchschnittsgroBe der 10 Muster (20 oder 40 Seiten)
Desviacion admisible en % de las medidas medias de cada azulejo (2 0 4 lados) respecto a las medidas medias de las 10 muestras (20 o 40 lados). - [lonycTuMoe OTKNOHEHME, B NPOLIEHTAaX, CPEAHEr0 pasmepa KaxXAo! NANTKIA (2 nnu 4 CTOPOHLI) OT cpeaHero pasmepa 10 06pastios (20 i 40 CTOPOH).

c.c.  Curvatura del centro in rapporto alla diagonale calcolata secondo le dimensioni di fabbricazione. - Centre curvature, related to diagonal calculated from the work sizes. - Courbure du centre par rapport a la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication.
Mittelpunktwolbung, bezogen auf die iiber das WerkmaB berechnete Diagonale. - Curvatura del centro respecto a la diagonal calculada segiin las medidas de fabricacion. - KpueusHa LieHTpanbHoiA 4aCTin OTHOCUTENBLHO AMaroHanK, PacCUNTaHHOM UCXOA 3 NPOMIBOACTBEHHBIX Pa3MepOoB.

o

Curvatura dello spigolo in rapporto alle dimensioni di fabbricazione corrispondenti. - Edge curvature, related to the corresponding work sizes. - Courbure de I'aréte par rapport a la dimension de fabrication correspondante.

Kantenwdlbung in Bezug auf das entsprechende WerkmaB. - Curvatura del canto respecto a las medidas correspondientes de fabricacion. - Kpusu3ata kpoMkut OTHOCUTENBHO COOTBETCTBYIOLLAX MPOM3BOACTBEHHBIX PA3MEPOB.

W Svergolamento in rapporto alla diagonale calcolata secondo le dimensioni di fabbricazione. - Warpage, related to diagonal calculated from the work sizes. - Déformation par rapport a la diagonale calculée a partir des dimensions de fabrication.
Windschiefe in Bezug auf die tiber das WerkmaB berechnete Diagonale. - Alabeo respecto a la diagonal calculada segun las medidas de fabricacion. - Mlepekoc OTHOCUTENBHO AUArOHaNK, PACCUMTAHHON UCXOAA U3 NPOU3BOACTBEHHBIX PA3MEPOB.
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DNV

DET NORSKE VERITAS

DNV

DET NORSKE VERITAS

PRODUCT CERTIFICATE

PRODUCT CERTIFICATE

Certificato No. / Certificate No. 50525-2009-PC-ITA-DNV
Si attesta che il/i prodotto/i / This is fo certify that the product/s

Piastrelle di ceramica

Realizzate con minimo 40% di materiale riciclato
Ceramic Tiles manufactuered with mininamn 40% of  recveled raw matevial

Prodotto da / Produced by

CERAMICHE MARCA CORONA S.p.A.

Via Emilia Romagna, 7 - 41049 Sassuolo (MO) - Italy

E conforme ai requisiti applicabili della norma / complies with the applicable requirements of the standard:
STP-CE-PC-IND-06 “Specificazione Tecnica di Prodotto — " Piastrelle di ceramica realizzate con minimo
40% di materiale riciclato: semilavorato e prodotto finito” emessa da DNV Italia.
STP-CE-PC-IND-06 DNV Italia "Technical Product Specification — Ceramic tiles manufactuered with
minimum 40% of recycled raw material: partly finisched and finished product” issued by DNV Italia.

Certificazione di Prodotto Industriale - LIVELLO 2:
Specifiche e caratteristiche oggetto di certificazione dettagliate nell’ Allegato
Industrial Product Cert{fication - LEVEL 2:
The specifications and characteristics being certified are detailed in the Enclosure

Specifiche e caratteristiche oggetto di certificazione dettagliate nell’allegato.
Specification regarding the object subject to certification are specified in the enclosure.

Limatazion | Limirations.
Cambiamenn nel prodotte deveno esseve immediatamente comunican al Der Norske Feritas Italia Srl per esaminare se t] prazente Certificate rimane vaiido. /
Any changes i the product shall be immediately reported to Det Norske Ventas Italia Sl in order 1o examine whether this Certificate remains vahd.
La validiti del pressnte cernficato & subordinata a sorveglianza penodica (ogmi 6, 9 o 12 mesy). / The valtdiny of this certificate i subjected to periodical andits (every
&, 2 or 12 manth)
Tl presente certificato non & da ntenersy valido se non accompagnato dal relativo allegato, / This certificate i= nor vaiid withour the relanive enclosire

Allegato al Certificato No. / Enclosure to Certificate No. 50525-2009-PC-ITA-DNV
Certificazione di Prodotto Industriale - LIVELLO 2 (basata sulla sorveglianza della produzione e
del] sistema qualita, e sulle prove efo ispezioni di campioni prelevati presso 1'organizzazione).
Industrial Product Certification — LEVEL 2 (based on production and quality mangement system survillance and and
festing and/or type inspection carried out on samples from the poeint of production).
Descrizione dei prodotti e delle caratteristiche coperte dal Certificato
Product Names and Characteristics covered by certified.

Serie ECOLIVING

Prodotto Black, Brown, Olive, Grey, Ivory

Caratteristica | Norma | Conformiti ai Requisiti
Requisiti Geometrici
Lunghezza Conforme (£0,6%)
Larghezza Conforme (£0.6%)
Spessore Conforme (£5%)
Rettilineita degli spigoli . Conforme (£0.5%)
Ortogonalita UNLEN ISO 10545-2: 2000 Conforme (+0,6%)
Planarita (c.c.) £0.5%
Conforme (e.c). £0,5%
(W) £0,5%
Requisiti Fisici
Massa d'acqua assorbita UNIL EN IS0 10545-3: 2000 =0,5%
Requisiti Meccanici
Sforzo dirottura_ UNI EN ISO 10545-4: 2000 =1300N
Resistenza alla flessione 235 N/mm”
Resistenza all'abrasione profonda UNI EN ISO 10545-6: 2000 <175mm’
Resistenza agli sbalzi termici UNI EN ISO 10545-9: 2000 Conforme ai requisiti
Resistenza al gelo UNI EN ISO 10545-12: 2000 Confomre ai requisiti
(ee) Curvatura del centro in rapporto alla diagonale caleolata secondo le dimensions di fabbrnicazione.
(ec) Curvarura dello spigolo in rapporto alle dimensioni di fabbricarione corrispondent:.
(W) svergolamento in rapporto alla diagonale caleolata secondo le dimensiom di fabbncazione.
Data di scadenza
Expiry Date
2012-03-25
Luogo e data per I'Organismo di Certificazione
Place and date Sfor the Aceredited Unir

Agrate Brianza, (MVI) 2009-03-25

Data di seadenza
Expiry Date
2012-03-25
Luogo e data per l'Organismo di Certificazione
Place and date Sor the Accredited Unit
Agrate Brianza, (MI) 2009-03-25 DET NORSKE VERITAS ITALIA S.R.L.
bythe

Ettore Baldanzi Vittore Marangon

Lead Auditor Management Representative

Ettore Baldanzi
Lead Auditor

DET NORSKE VERITAS ITALIA S.R.L.

ithe

Vittore Marangon
Management Representative
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MARCA CORONA EN FAVEUR DE L’ENVIRONNEMENT

La santé des étres humains et la sauvegarde de I'environnement
doivent étre les points cardinaux que les sociétés doivent prendre en
compte dans leur business. La santé, la sécurité et I'éco-durabilité
doivent étre considérées comme un tout pour étre la base d’une
politique visant a la promotion d’un réel développement durable.
C’est pourquoi Marca Corona s’efforce d’améliorer constamment
ses performances de facon a ce que les produits, les activités et les
services soient impliqués dans le respect de I'environnement et la
sauvegarde de la planete ou nous vivons tous.

RESPECTER LA NATURE : DES CHIFFRES QUI COMPTENT

L’engagement de Marca Corona dans la sauvegarde de
I’environnement est constant et bien concret comme le prouvent
I’Ecolabel que la société utilise pour participer au Green Public
Procurement - la politique adoptée par la Communauté européenne
pour la sauvegarde de I'environnement et de la qualité de la vie, les
points LEED d’ECOLIVING et le taux des économies d’énergie et de
recyclage des matériaux provenant de la production et de I'emballage.
Des chiffres importants, concrets, qui témoignent de la volonté forte
de la société de mettre a disposition des matériaux qui ont un impact
environnemental réduit.

RECUPERATION DE 100 % DES DECHETS INDUSTRIELS CRUS

Les déchets céramiques crus, obtenus au cours du cycle de
production, sont totalement récupérés et réutilisés dans la phase de
préparation de la pate, réduisant ainsi la consommation de matiéres
premieres.

RECYCLAGE EXTERIEUR DE 100 % DES DECHETS INDUSTRIELS
CUITS

Les déchets céramiques cuits produits par Marca Corona sont
recyclés par des sociétés externes spécialisées, et utilisées dans le
secteur du batiment, principalement comme couche de fond pour le
recouvrement des routes.

RECYCLAGE DE 100 % DES EAUX DE RECUPERATION

La société Marca Corona récupére la totalité des eaux usées découlant
du procéde industriel interne et en outre, recoit et recycle les eaux
usées des procédeés industriels de sociétés céramiques externes. Cela
permet de réduire de 60% le besoin total de cette précieuse ressource
hydrique.

REDUCTION DES EMISSIONS

Les investissements considérables faits par Marca Corona pour le
nouvel établissement de production ont permis a la société de limiter
I’émission de gaz dans I'atmosphére a des niveaux nettement inférieurs
aux parametres requis par le cadre normatif italien.

ECONOMIES D’ENERGIE

L’excellence du niveau technologique des installations Marca Corona
permet de récupérer prés de 20% de la chaleur utilisée au cours du
processus de cuisson, diminuant de cette fagon les émissions de

gaz serre et la demande en combustibles fossiles : comme si 1700
automobiles cessaient de circuler pendant une année entiére.

La chaleur récupérée est réutilisée tant dans le cycle de production lui-
méme que pour le chauffage des espaces de travail.
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100% D’EMBALLAGES RECYCLABLES

Tous les matériaux utilisés pour I'emballage des produits Marca
Corona (boites, emporte-piéces, gaines thermo-rétractables, palettes
et autres) sont complétement recyclables.

PALETTE FAO

Marca Corona n’utilise que des palettes traitées selon les standards
IPCC/FAO ISPM 15, qui permettent de sauvegarder le patrimoine
forestier des pays importateurs.

LA CERTIFICATION LEED

Les standards Leed (Leadership in Energy and Environmental Design)
sont des parametres pour la construction durable, développés aux
Etats-Unis par I'US Green Building Council et appliqués dans 40

pays au monde. Il s’agit d’un systéme de certification volontaire, basé
sur l'attribution de crédits pour chacun des critéres caractérisant la
durabilité d’un édifice. La somme de ces crédits détermine le niveau de
certification obtenu. L utilisation d’Ecoliving permet d’obtenir des points
LEED trés importants pour les projets architectoniques durables.

LEED propose une approche a 360° de la durabilité en affrontant la
question des prestations d’un édifice dans six domaines clés :

Sustainable Sites (Sites durables)

Water Efficiency (Efficacité dans la gestion de I'eau)

Energy and Atmosphere (Consommation d’énergie et impact sur
I'atmosphere)

Materials and Resources (Matériaux et ressources)

Indoor Environmental Quality (Qualité de I'environnement intérieur)
Innovation in Design (Innovation dans la phase conceptuelle)

LES POINTS LEED D’ECOLIVING
CONSOMMATION D’ENERGIE ET IMPACT SUR ' ATMOSPHERE
Efficacité énergétique de I'édifice — EA pré-requis 2 et crédit EA 1

Ecoliving est un matériau & conduction thermique basse, il participe par
conséquent a I'obtention de performances énergétiques égales a celles
exigées par le pré-requis (EA 2) ou méme supérieures (crédit EA 1).

SITES DURABLES — 1 point*  (SUSTAINABLE SITES)

Effet ile de chaleur (a I'exclusion de toit et couvertures) — SS 7.1
Effet ile de chaleur (toit et couvertures) — SS 7.2

L’objectif consiste a réduire I'effet « ile de chaleur » (différence de
gradient de température entre les zones urbanisées et les zones rurales
adjacentes) afin de minimiser I'impact sur le microclimat.

Gréce a ses qualités antidérapantes et a un indice de réfraction solaire
(SRI) supérieur & 29%, Ecoliving se préte a I'utilisation en extérieur.

* valable uniquement pour les couleurs : IVORY, GREY.

MATERIAUX ET RESSOURCES - 2 points (MATERIALS AND
RESOURCES)

Contenu en matériaux recyclés — MR 4

Les sols construits avec des matériaux recyclés provenant de sociétés
tierces obtiennent un score LEED supérieur.

Ecoliving est produit avec plus de 40 % de matériaux recyclés et
récupére les matériaux écartés par d’autres sociétés céramiques
(preconsumer material).

QUALITE DE ’ENVIRONNEMENT INTERIEUR ~ 1point (INDOOR
ENVIRONMENTAL QUALITY)

Contenu en VOC (Volatile Organic Compounds) — EQ 4.2

Les espaces intérieurs d’un édifice doivent étre salubres et favoriser un
confort d’habitation maximal pour I'utilisateur final.
Ecoliving n’émet aucun type de Composé Organique Volatile.

INNOVATION EN PHASE CONCEPTUELLE - de 1 & 5 points
(INNOVATION IN DESIGN)

Innovation en design - ID 1

L’emploi de technologie modernes et innovantes permet a Marca
Corona de respecter et d’améliorer décidément les BAT (Best Available
Techniques) qui définissent mondialement les standards de qualité
environnementale du procédé céramique, créant ainsi une valeur
ajoutée pour la certification LEED.

Comme de nombreux autres produits Marca Corona, Ecoliving
posséde la certification Ecolabel, le label européen de qualité
ecologique qui certifie les produits et les services ayant un moindre
impact sur I'environnement.

QUAND L’ESTHETIQUE ET LA NATURE SE RENCONTRENT

Ecoliving figure parmi les premiers produits céramiques fabriqués avec
des matériaux recyclés y compris dans la version Reflex, ce qui permet
aux architectes et aux concepteurs d’opter pour I’éco-durabilité sans
renoncer a l’esthétique.

Ceramiche Marca Corona S.p.A fait partie du Groupe Concorde,
membre ordinaire du GBC italien.

—

MARCA CORONA FUR DIE UMWELT

Die Gesundheit der Menschen und der Umweltschutz sollten
grundlegende und unabdingbare Ziele im Geschéftsgebaren

von Unternehmen sein. Gesundheit, Sicherheit und ékologische
Nachhaltigkeit werden einheitlich als Fundament einer
Unternehmenspolitik betrachtet, die sich fur reelle nachhaltige
Entwicklung einsetzt. Aus diesem Grund bemdiht sich Marca Corona
um eine konstante Vlerbesserung der eigenen Leistungen, so dal
Produkte, Aktivitdten und Dienste im Zeichen des Umweltschutz und
des Schutz des Planeten, auf dem wir alle leben, stehen.

SCHUTZ DER NATUR: ES ZAHLEN DIE PUNKTE

Die Bemiihungen von Marca Corona im Bereich des Umweltschutzes
sind anhaltend und konkret. Dies beweist die Marke Ecolabel, mit
dem das Unternehmen am Green Public Procurement, der Politik
der EU zum Schutz der Umwelt und der Lebensqualitat, teilnimmit,

als auch die LEED Punktewertung von Ecoliving sowie der Anteil

an Energieersparnis und das Recyceln von Produktions- und
Verpackungsmaterialien. Wichtige reelle Zahlen, die von der starken
Absicht des Unternehmens zeugen, Materialien zur Verfligung zu
stellen, die geringe Auswirkungen auf die Umwelt haben.

100% DER ROHEN INDUSTRIEAUSSCHUSSE WERDEN
WIEDERVERWERTET

Die keramischen Rohausschiisse, die wéhrend des Produktivzykius
anfallen werden komplett in der Herstellungsphase der Tonmasse
wiederverwendet, damit reduziert sich der \erbrauch von Rohstoffen.

100% DER GEBRANNTEN INDUSTERIEAUSSCHUSSE WERDEN
EXTERN RECYCELT

Die gebrannten keramischen Ausschtsse von Marca Corona
werden von spezialisierten, externen Unternehmen recycelt und
im Baugeschéft vorwiegend als Untergrund im StraBenbau wieder
verwenadet.

100% RECYCELTES WASSER

Marca Corona recycelt 100% seines Abwassers, welches im internen
Produktionsprozess anfallt und verwertet dartiber hinaus noch
Industrieabwésser anderer Unternehmen. Dadurch reduziert sich der
Gesamtverbrauch dieser kostbaren Ressource Wasser um 60%.

REDUZIERUNG DER SCHADSTOFFABGABE

Die von Marca Corona getétigten beachtlichen Investitionen fir die
neuen Produktionsstétten tragen wesentlich dazu bei die Menge
an gasférmigen Abgaben in die Atmosphére deutlich unter den von
italienischen Richtlinien geforderten Parametern zu halten.

ENERGIEERSPARNIS

Durch das auBergewdhnliche technische Niveau der Betriebsanlagen
von Marca Corona kénnen fast 20% der Wérme des Brennvorgangs
wiedergewonnen werden, dadurch verringert sich der Ausstol3 an
Treibhausgasen und die Nachfrage nach fossilen Brennstoffen: als ob
1700 Autos fir ein gesamtes Jahr stillstiinden.

Die wiedergewonnene Wérme wird sowohl dem Produktivprozel3
zugefuhrt als auch zum Heizen der Arbeitsstétten verwendet.

100% RECYCELTES VERPACKUNGSMATERIAL

Das gesamte Verpackungsmaterial der Produkte von Marca Corona
(Schachteln, Paletten, Stanzformen etc.) ist komplett aus recyceltem
Material hergestellt.

PALETTEN FAO

Marca Corona verwendet nur Paletten, die den IPCC/FAO ISPM 15
Standards von Holzverpackungsmaterial zum Schutz der Wélder der
Einfuhrlédnder entsprechen.

ENERGIEERSPARNIS

Durch das auBergewdhnliche technische Niveau der Betriebsanlagen
von Marca Corona kénnen fast 20% der Wérme des Brennvorgangs
wiedergewonnen werden, dadurch verringert sich der Ausstol3 an
Treibhausgasen und die Nachfrage nach fossilen Brennstoffen: als ob
1700 Autos fir ein gesamtes Jahr stillstdinden.

Die wiedergewonnene Wérme wird sowohl dem Produktivprozel3
zugefuhrt als auch zum Heizen der Arbeitsstétten verwendet.

100% RECYCELTES VERPACKUNGSMATERIAL
Das gesamte Verpackungsmaterial der Produkte von Marca Corona

(Schachteln, Paletten, Stanzformen etc.) ist komplett aus recyceltem
Material hergestellt.
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PALETTEN FAO

Marca Corona verwendet nur Paletten, die den IPCC/FAO ISPM 15
Standards von Holzverpackungsmaterial zum Schutz der Wélder der
Einfuhrlénder entsprechen.

DIE LEED ZERTIFIZIERUNG

Die Leed Standards (Leadership in Energy and Environmental Design)
sind Parameter des 6kologischen Bauens. Sie wurden in den USA vom
US Green Building Council entwickelt und werden zwischenzeitlich
weltweit in 40 Léandern angewandt. Dabei handelt es sich um eine
freiwillige Zertifikation. Die Bewertung erfolgt durch eine Punktevergabe
fur einzelne Kriterien von nachhaltigen Gebéduden. Aus der Summe der
Credits (Punkte) ergibt sich das erreichte Zertifikationsniveau.

Die Verwendung von Ecoliving trdgt dazu bei Punkte im

LEED Bewertungssystem zu erhalten, die fur nachhaltige und
umweltschiitzende Architekturprojekte sehr bedeutend sind.

Das amerikanische LEED-Zertifizierungssystem kiassifiziert weltweit die
Nachhaltigkeit von Gebéduden, die bestimmte Grundbedingungen in
sechs Schitisselbereichen bzw. Kategorien erflillen:

Sustainable Sites (Nachhaltige Standorte)

Water Efficiency (Wirtschaftliche Wassernutzung)

Energy and Atmosphere (Energie und Atmosphére)
Materials and Resources (Baustoffe und Ressourcen)
Indoor Environmental Quality (Innenraum-Umweltqualitét)
Innovation in Design (Innovation und Planungsprozess)

DIE LEED PUNKTE VON ECOLIVING

ENERGIEVERBRAUCH UND AUSWIRKUNGEN AUF DIE
ATMOSPHARE

Energieleistung der Gebdude - EA Voraussetzung 2 und Credit EA 1

Ecoliving ist ein Material mit geringer Wérmeleitféhigkeit und tragt
deshalb zum Erreichen der Energieeigenschaften gemés den
geforderten Voraussetzungen (EA 2) oder héher (Credits EA 1) bei.

NACHHALTIGER STANDORT - 1 Punkt (SUSTAINABLE SITES)

Wérmeinseleffekt (Ddcher und Abdeckungen ausgeschlossen) — SS 7.1
Wérmeinseleffekt (Ddcher und Abdeckungen) — SS 7.2

Das Ziel besteht darin den “Wérmeinseleffekt” (Differenz der
Temperaturen zwischen stédtischen Bereichen und angrenzenden
ldndlichen Bereichen) und damit die Auswirkungen auf das Mikroklima
zu reduzieren.

Dank der rutschhemmenden Qualitatseigenschaften und des
Sonnenreflektionsindex (SRI) tber 29* eignet sich Ecoliving flir die
Verwendung in AuBenbereichen.

*gultig nur far die Farben: IVORY, GREY.

BAUSTOFFE UND RESSOURCEN - 2 Punkte (MATERIALS AND
RESOURCES)

Anteil von recycelten Baustoffen — MR 4

Eine héhere LEED Punktzahl erreicht man, indem man die FuBbdden
aus Recyclingmaterial von anderen Unternehmen herstellt.

Ecoliving ist ein Produkt, das durch die Wiederverwertung des
Ausschusses von anderen Keramikunternehmen (preconsumer
material) Uber 40% Recyclingmaterial enthéilt.
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INNERAUM-UMWELTQUALITAT - 1 Punkt (INDOOR
ENVIRONMENTAL QUALITY)

Anteil von VOC (Volatile Organic Compounds- fliichtige organische
Verbindungen) — EQ 4.2

Die Innenrdume von Geb&duden ddrfen die Gesundheit nicht
beeintrdchtigen und mussen dem Endverbraucher maximalen
Wohnkomfort bieten.

Ecoliving setzt keine fllichtigen organischen Verbindungen (VOC) frei.

INNOVATION UND PLANUNGSPROZESS - von 1 bis 5 Punkte
(INNOVATION IN DESIGN)

Innovation und Planungsprozess — ID 1

Der Einsatz moderner und innovativer Technologien erlaubt Marca
Corona die Bat (Best available techniques), die auf weltweiter Ebene
die Standards der Umweltqualitét bei Keramik definieren, einzuhalten
und merklich zu verbessern. Damit wird im Rahmen der LEED-
Zertifikation ein Mehrwert geschaffen.

Ecoliving, wie viele andere Produkte von Marca Corona, hat die
Zertifikation Ecolabel erhalten, das européische Gutezeichen fir
Okologische Qualitat, welches Produkte und Leistungen mit geringem
umweltschédlichem Einflul3 auszeichnet.

WENN ASTHETIK AUF NATUR TRIFFT

Ecoliving ist eines der ersten keramischen Produkte, das, auch in der
Version Reflex erhéltlich, aus recyceltem Material hergestellt wurde, um
Architekten und Planern die Md&glichkeit einzurdumen Umweltschutz zu
wéhlen und zu praktizieren ohne auf Asthetik zu verzichten.

Ceramiche Marca Corona S. p. A gehdrt zur Gruppo Concorde,
ordentliches Mitglied von GBC ltalia.

[
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MARCA CORONA POR EL MEDIO AMBIENTE

La salud de los seres humanos y la defensa del medio ambiente tienen
que ser puntos solidos e imprescindibles de la actividad empresarial.
Salud, seguridad y ecosostenibilidad deben ser consideradas
integralmente como la base de una politica orientada a promover €l
desarrollo sostenible real. Es por dicha razon que Marca Corona se
compromete a obtener una superacion constante de sus prestaciones,
involucrando productos, actividades y servicios en una perspectiva de
respeto ambiental y de proteccion del planeta en el que vivimos.

RESPETO POR LA NATURALEZA: LOS NUMEROS QUE CUENTAN

El esfuerzo de Marca Corona en la salvaguardia del medio ambiente es
constante y concreto como es demostrado por la marca Ecolabel, con
la cual la empresa participa en el Green Public Procurement, la politica
adoptada por la Comunidad Europea para la tutela del medioambiente
y de la calidad de la vida, por los puntajes LEED de Ecoliving y por

los porcentajes de ahorro energético y de reciclaje de los materiales

de produccion y de embalaje. Numeros importantes, reales, que
confirman la gran voluntad de la empresa de poner a disposicion
materiales con un impacto ambiental reducido.

100% DE LOS DESECHQOS INDUSTRIALES CRUDOS RECUPERADOS
El desecho ceramico crudo obtenido durante el ciclo productivo es

recuperado completamente y reutilizado en la fase de preparacion de
la mezcla, reduciendo asi el consumo de materias primas.

100% DE LOS DESECHOS INDUSTRIALES COCIDOS
RECUPERADOS EXTERIORMENTE

Los residuos ceramicos cocidos producidos por Marca Corona son
reciclados por empresas externas especializadas y utilizados en el
campo de la edilicia, principalmente como fondos de carretera.

100% DE LAS AGUAS DE RECUPERO RECICLADAS

Marca Corona recupera el 100% de las aguas residuales derivadas

del proceso industrial interno y recicla ademas el agua residual de
procesos industriales de otras empresas cerdmicas. Todo esto permite
reducir en un 60% la necesidad total de este precioso recurso hidrico.

REDUCCION DE LAS EMISIONES

Las ingentes inversiones destinadas por Marca Corona para la nueva
planta productiva, han permitido a la empresa mantener niveles

de emision de gases en la atmdsfera netamente inferiores a los
parametros requeridos por las normativas italianas.

AHORRO ENERGETICO

La excelencia del nivel tecnoldgico de las plantas de Marca Corona
permite recuperar casi el 20% del calor usado durante el proceso

de cocedura, disminuyendo de tal manera las emisiones de gas

que producen el efecto invernadero y la demanda de combustibles
fésiles: es como si se mantuvieran 1700 coches apagados por un afio
completo.

El calor recuperado es reutilizado en el ciclo productivo y para
calefaccion de los ambientes de trabajo.

100% DE EMBALAJES RECICLABLES

Todos los materiales utilizados para el embalaje de los productos
Marca corona (cajas, marbetes, peliculas termoretraibles, palé y otros)
son completamente reciclables.

PALE FAO

Marca Corona utiliza sélo palé tratados, de acuerdo con los
estandares IPCC/FAQ ISPM 15, que tiene como fin proteger el
patrimonio forestal de los paises importadores.

LA CERTIFICACION LEED

Los estandares Leed (Leadership in Energy and Environmental Design)
son parametros para la construccion sostenible desarrollados en

los Estados Unidos por la US Green Building Council y aplicados

en 40 paises en el mondo. Se trata de un sistema de certificacion
voluntario basado en la atribucion de créditos para cada uno de los
requisitos que caracterizan la sostenibilidad del edificio. De la suma
total de puntos deriva el nivel de certificacion obtenido. La utilizacion
de Ecoliving permite obtener puntajes LEED muy importantes en los
proyectos arquitecténicos sustentables.

El LEED propone un enfoque completo a la cuestion de la
sostenibilidad, tomando en cuenta el rendimiento de los edlficios en
sels dreas clave:

Sustainable Sites (Lugares sostenibles)

Water Efficiency (Eficacia del agua)

Energy and Atmosphere (Energia y atmdsfera)

Materials and Resources (Materiales y recursos)

Indoor Environmental Quality (Calidad del aire de interiores)
Innovation in Design (Proceso de innovacion de disefio)

LOS PUNTOS LEED DE ECOLIVING
CONSUMO ENERGETICO E IMPACTO EN LA ATMOSFERA
Eficiencia energética del edlificio — EA pre-requisito 2 y crédito EA 1

Ecoliving es un material con baja conductividad térmica, por lo tanto
ayuda a lograr un rendimiento energético igual al requerido por el pre-
requisito (EA 2) o por estandares superiores (crédito EA 1). (come
paragrafo lo metterei prima )

LUGARES SOSTENIBLES - 1 punto*

(SUSTAINABLE SITES)
Efecto isla de calor (techo y cubiertas excluidos)- SS 7.1
Efecto isla de calor (techo y cubiertas) — SS 7.2

El objetivo es la reduccion del efecto “isla de calor” (diferencia de
gradiente térmico entre areas urbanizadas y areas rurales confinantes)
para minimizar el impacto en el microclima.

Gracias a sus caracteristicas antideslizamiento y a un indice de
reflectancia solar (SRI) superior a 29*, Ecoliving es adecuada para el
USo en exteriores.

*valido sdlo para los colores: IVORY, GREY.

MATERIALES Y RECURSOS - 2 puntos

(MATERIALS AND RESOURCES)
Contenido de material reciclado — MR 4

Los pavimentos construidos con materiales reciclados provenientes de
empresas terceras.

Ecoliving es producido utilizando materiales reciclados por mas de un
40%, recuperando material de desecho producido por otras empresas
ceramicas (preconsumer material).

CALIDAD DEL AIRE DE INTERIORES - 1 punto

(INDOOR ENVIRONMENTAL QUALITY)
Contenido de VOC (Volatile Organic Compounds) — EQ 4.2

Los interiores del edificio tienen que ser ambientes salubres y favorecer
la maxima comodidad habitacional para el usuario final.
Ecoliving no emana ningun tipo de Compuesto Organico Volatil.

PROCESO DE INNOVACION DE DISENO - de 1 a 5 puntos

(INNOVATION IN DESIGN)
Innovacion de disefio — ID 1

El uso de tecnologias modernas e innovadoras permite a Marca
Corona respetar y mejorar decididamente las Bat (Best available
techniques), que definen a nivel mundial los estandares de calidad
ambiental del proceso ceramico, creando un valor agregado para la
certificacion LEED.

Ecoliving, como muchos otros productos de Marca Corona, posee
la certificacion Ecolabel, la eco-etiqueta europea que certifica los
productos y servicios con un impacto ambiental menor.

CUANDO LA ESTETICA ENCUENTRA LA NATURALEZA

Ecoliving esta entre los primeros productos ceramicos realizados con
material reciclado disponible incluso en la version Reflex, para permitir
a arquitectos y proyectistas escoger la ecosostenibilidad sin renunciar
a la estética.

Ceramicas Marca Corona S. p. A forma parte del Grupo Concorde,
socio ordinario del GBC ltalia.
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JEATEJIBHOCTb KOMIMAHNN MARCA CORONA 10O 3ALLNTE
OKPY>AIOLLEWN CPEbI

300poBbe Ntofiei U oxpaHa oKpyxatoLLei cpeabl AOMKHbI CTaTb
YETKMMU 1 HEOTbEMITEMBIMY NpaBUaMn B NPOU3BOACTBEHHONA
AesATeNnbHOCTY NpeanpusaTuii. dakTopbl 300poBbs, GesonacHoCTH

N 3KOINOrM4ecKoil COBMECTUMOCTH CriegyeT paccMaTpuBaTh B
KOMIMIEKCE KaK OCHOBY MOSIUTVKW, HanpaBneHHoN Ha NpoaBukeHue
KOHLLEMLMMN YCTOWYMBOIO U pearnbHOro pa3BuTus koMmnaHuu. Mo
aTol NpuymHe Marca Corona B3sifia Ha cebs 06513aTenbCTBO
MOCTOSIHHO YryyllaTb CBOM NPOU3BOACTBEHHbIE NapameTpsbl, Tak
YTOObl MCMOMb30BAaTL TaKyH NPOAYKLMIO U YCIYTU, U NPUBREKaTb
Takvne BUAbl AeATENIbHOCTM, KOTOPbIE NO3BOSIAT COXPaHATb YNCTOTY
OKpy)KaloLLei cpedbl U 3aWwyLaTh Haly niaHeTy.

OXPAHA MPNPOAbI: BAXHbBIE LIN®PLI

Ctpemnenune komnaHum Marca Corona 3a60Tutbcsi 06 oxpaHe
OKpYy)XaloLLlel cpefbl HOCUT NOCTOSIHHBIN XapakTep. 3To
AeMoHcTpupyeT 3Hak Ecolabel, ¢ koTopbiM NpegnpuaTue yyacteyeT
B Green Public Procurement (nporpamme akonorn4eckoro
napTHepcTBa, NpuHATon EBponerickum Coto3oM Ans 3awuThbl
3KOMNOTUN U COXPaAHEHUS Ka4eCTBa XM3HW), BbICOKME BGannbl

no cucteme LEED (cepTndukaumMoHHas cuctema oLeHKu

30aHWI NO CTEMNEHMN «IKOMOrMYECKON YNCTOTbI»), AaHHbIE NO
3HeprocbepexeHnto n peyTunuaaLmm Nnpon3BoaCTBEHHbIX U
YMaKOBOYHbIX MaTepumanoB. OTO OENCTBUTENBHO 3HaYUTENbHbIE
uMdpbl, KOTOPbIE CBUAETENBCTBYIOT O APKO BbIP@XXEHHOM HaMepPEeHUN
nNpeanpuaTUsi NPOM3BOAUTEL MaTepuarnbl C yMeHbLLIEHHbBIM
BO34ENCTBMEM HA OKPYXKaIoLLYO cpeay.

100%-HAA PEKYMEPALMA HEOBOXOKEHHBIX OTXOO0B
NPON3BOOCTBA

HeoboxokeHHble KepamMmnyeckme oTxoadbl npon3BoacTea NOJIHOCTbIO
PeKkynepupyroTcd n 3aHOBO MUCMOJIb3YHOTCA OJ14 NPUTOTOBITIEHUA
CblpbeBOVI MacCChbl, 4YTO NO3BONAET COKpallaTb n0Tpe6neHV|e
NepBUYHOIO CblpbA.

100%-HAA YTUNNIALMA OBOXOKEHHbBIX OTXOO00B
NPON3BOOCTBA

OboxoKkEHHbIE O0TX0A4bI Mpou3BoacTBa koMmnanum Marca Coro-

na nepepabaTbiBaloTCA OTAENbHLIMU CNELMann3vpoBaHHbIMU
NpeanpuUaTUsIMUK, U 3aTEM 3aHOBO UCMOSNb3YHTCS B CTPOUTENBHON
oTpacnu, NPeuMyLLECTBEHHO B KA4E€CTBE OCHOBbI A1 LOPOXHbIX
NOKPbITUIA.

100%-HAA PEKYTIEPALMA BOObI

Marca Corona nonHOCTbO pekyrnepupyeT U NOBTOPHO UCMOSb3YyeT
coGCTBEHHYI0 OTpaboTaHHyo Boay, a Takke oTpaboTaHHyo BOAY,
nosny4yaemyto oT APYrnX KepaMUYecKMxX NpeanpusaTuii, YTo NO3BONSIET
cokpaLyaTb oLyt NOTPeOHOCTL B 3TOM AparoLleHHOM NPUPOAHOM
pecypce Ha 60%.

COKPALLEHME BbIEPOCOB
OrpomHble nHBecTULUmMKn komnaHum Marca Corona B CTPOUTENLCTBO
HOBOrO NPOW3BOACTBEHHOIO NPeanpUATAS No3BOMNAT NoaaepXuBaTb

06bem rasoobpasHbiX BbIGPOCOB B aTMOCHEPY Ha YPOBHE, KOTOPbIi
3HaUUTENBHO HIKEe TPeBOoBaHWI UTaNbAHCKMX HOPM.
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OHEPIOCBEPEXEHNE

TexHonornyeckoe coBepLueHCTBO obopygoBanust Marca Coro-
na nos3BonsieT pekynepupoatb Ao 20% Tenna, Ncnonb3yemoro
npv o6Xxure, n cokpawlaTe TEM cambiM BbIOPOCHI MAPHMKOBbIX
rasoB 1 nNoTpebHOCTb B Uckonaemom Tonnmee. Kak ecnu 6b1 1700
aBTOMOOWNEN OCTaHOBUIMCH Ha LENbIV rof.

PekyneprpoBaHHOe Tenno Ncnonb3yeTcsi B TEXHONOMMYECKOM
npouecce unu ana oborpeea pabounx NOMeLLEHWNA.

100% PEYTUITM3AUMA NCIMOJIb3OBAHHBLIX YITAKOBOYHbLIX
MATEPWAJIOB

Bce maTepuarnsl, ucnonb3yemble komnaHueri Marca Corona
Ans yNakoBKW cBoei NpoAyKumn (kopobku, BbipyOHble dhopMbl,
TepMoycafoYHble MaTepuanbl, NOAAOHbI U ApYrie) NOMHOCTLHO
noaaatoTcsi MTOBTOPHOMY UCMOSNb30BaHMUIO.

NnoaaoH No CTAHOAPTY FAO

Marca Corona ncnonb3yeT TOfbKO Te NogaoHbI, KOTopble
noggepratTcs cneymarnsHoi npeaBaputenbHoin o6paboTke B
cooTBeTcTBUM co cTaHgapTtamu IPCC/FAO ISPM 15, B uensx
3aLMThl NlecHoro boratcTea CTpaH-MMNOPTEPOB.

CEPTUNO®UNKALINA LEED

CraHnpaptbl Leed (Leadership in Energy and Environmental De-
sign) — 310 NapamMeTpbl AN 3KOMOrMYECKOro CTPOMTENbCTBA,
pa3paboTaHHbie B CLLUA amepukaHckon opraHusaunen Gre-

en Building Council (CoBeT no «3eneHoMy» CTPOUTENBCTBY)

1 npumeHsiemble B 40 cTpaHax mupa. Peyub nget o cucteme
[06poBONbHOW cepTudmKauum, OCHOBaHHON Ha MPUCBOEHUN
6annoB No Kaxgomy u3 napameTpoB, XapaKTepu3yoLLnxX
COOTBETCTBME 3[aHMS 3Koornyecknum TpedosaHnsam. Mo cymme
H6annos onpeaensieTcsa ypoBeHb ceptudmkaumu. NpumeHeHne
HanonbHbIX NOKPbITMIA Ecoliving no3sonseTt nonyunte GonbLuoe
konun4yectBo 6annoB LEED, 4To o4eHb BaXXHO AN «3KONOrMYECKUX»
APXUTEKTYPHbIX NPOEKTOB.

Cwuctema 6annos LEED npepgnaraet 4eTkuiA noaxopq, K BONpocy
3KOMNOrMYecKor COBMECTUMOCTM Ha 6a3e aKcnyaTaunoHHbIX
XapaKTePUCTUK 34aHUSA MO WECTU KIOYEeBbIM acnekTam:

Sustainable Sites (Bbibop akonormyeckm YicToro yvacTka)
Water Efficiency (3cddekTmBHOCTb MCNONb30BaHMSA BOAbI)
Energy and Atmosphere (3HepronoTpebneHue n BbIOpoch B
atmocdepy)

Materials and Resources (MaTepuansl u pecypchbl)

Indoor Environmental Quality (KayecTBo BHYTPEHHMNX 30H)
Innovation in Design (HoBble TeXHONMOrMN NPOEKTUPOBAHWS)

BAITbI MO CUCTEME LEED AJTA NMPOAOYKTA ECOLIVING
OHEPIOMOTPEBJIEHVE W BOSAENCTBUE HA ATMOC®EPY

O hekTUBHOCTL aHepronoTpedneHns 3gaHns — EA
npeaBaputenbHoe TpeboBaHue 2 1 6ann EA 1

Matepuan Ecoliving nrnoxo npoBoauT Tensno, N03TOMy OH NoMoraet
OOCTWYb YPOBHS SHEPronoTpebneHuns, ycTaHOBMEHHOIO B
npensaputensHom TpeboBaHum (EA 2) unu Beiwe (6ann EA 1).

BbIBOP 3KOJIOIT'MYECKN YACTOIO YYACTKA — 1 6ann

(SUSTAINABLE SITES)
SbdhekT TENNOBOro ocTpoBa (MCKMHYast KpbIlwy U NOKpbITHSA) — SS 7.1
OdhdekT TennoBoro octposa (Kpbiwa v NokpbITUsA) — SS 7.2

Llenb coctouT B yMeHbLUeHUN adpdreKTa TENNOBOrO OCTPOBa
(nepenaga B Temnepartype Mexay 3acTPOEeHHbIMU 30HaMu U
npurerawpLen CenbCKoN MECTHOCTbIO) AN CHKEHNSI BO3OENCTBUS
Ha MUKPOKMMMAT.

Bnarogaps cBoMM CBOMCTBaM «aHTUCKOMBXEHUSA» N KO3 ULNEHTY
oTpaxeHusi conHeyHoro ceeta (SRI) Beiwe 29%, nnuTtka Ecoliving
XOPOLLIO NOAXOAUT ANst HApYXXHON OBNULOBKK.

*[encTBUTENBHO TOMNbKO Ansa cnegyowmx usetos: IVORY, GREY.

MATEPWATIbI N PECYPCbI — 2 6anna

(MATERIALS AND RESOURCES)
CopaepkaHue BTOpUYHbLIX MaTepuanoe — MR 4

Bonbliee konuyecTtBo 6annos no cucteme LEED Habupatot
MOKPLITUSA, U3rOTOBINEHHbIE C MPUMEHEHNEM BTOPUYHbLIX MaTepuarnos,
NOCTYNatLWMX OT CTOPOHHUX NPEANnpUATUIA.

MnuTel Ecoliving npon3soasTcsa ¢ ncnonb3oBaHnem bonee yem

40% BTOPUYHOTO CbIpbs, MOYYEHHOrO NyTEM peyTunMsaumnm
OpakoBaHHbIX MaTepranoB ApYrMx KepaMMyeckux 3aBodoB (precon-
sumer material).

KAYECTBO BHYTPEHHEIO NMPOCTPAHCTBA — 1 6ann

(INDOOR ENVIRONMENTAL QUALITY)
CopepxaHue NeTy4nx opraHnyecknx coegmHernin — EQ 4.2

BHyTpeHHVe nomeLleHns 30aHus AOMKHbI NPeacTaBnATh
coboW 30HbI, BnaronpuaTHbIE ANS 300poBbs, U obecneynBaTb
MaKCMMarsbHbI KOMGOPT NPOXMBAHWA ANS KOHEYHOrO KMMeHTa.
O6nnuyoBo4vHas nnuTa Ecoliving He ncnyckaeT HUKaKMX NeTy4mx
OpraHNyeckux coeguHeHun.

HOBBLIE TEXHOITOI M HA CTAOVW NMPOEKTUPOBAHUNA - ot 1
po 5 6annos

(INNOVATION IN DESIGN)
MHoBsaumn gusaiiHa — ID 1

[MpumMeHeHne coBpeMEHHbIX MHOBALMOHHBLIX TEXHOMOMMIA NO3BONAET
komnaHum Marca Corona cobntogaTb U 3Ha4YUTENbLHO Yry4dLaTh
ctangapTel Bat (Best available techniques), koTopble onpegensitor
Ha MMPOBOM YPOBHE CTaHAapPThbl «3KOMOrMYECKOro» KayecTsa B
Npou3BOACTBE KEPaMMKK, CMOCODCTBYS Takum 0Opa3oM NMOBbILLEHNIO
Konm4yecTBa 6annoB B uenax nonydeHus ceptudukaumm LEED.

Ecoliving, kKak u MHOrMe gpyrue npogyktbl komnadmm Marca Co-
rona, umeet ceptudurkaumto Ecolabel - eBponerickaa mapka
SKOMOrMYECKoro kKayecTBa Ang ceptudmkauum n3aenvin n ycnyr,
0Ka3blBalOLLMX MUHUMaNbHOE BO34ENCTBME Ha OKPYXaloLLyto cpeay.

KOrOA SCTETUKA BCTPEYAETCA C NPUPOOON

Ecoliving — oguH 13 nepsbix BUAOB KEPAMUYECKOM NPOAYKLUN,
MONyYeHHON C MPUMEHEHNEM BTOPMYHBIX MaTepuanos; AOCTYMNEH
Takke B BapuaHTe Reflex, 4To no3BonsdeT apxmTekTopam u
paspaboTynkam caenatb BbIOOp B MNOMb3y 3KONOrMYECKOn
COBMECTMMOCTM, He OTKa3bIBasiCb OT 3CTETMYECKOro pe3yrnbrara.
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Consigli per la stuccatura e la pulizia dopo posa.

Stuccatura e prima pulizia

1. Tipi di stucco.

Per la stuccatura delle fughe (di almeno 1,0 mm di ampiezza) si consiglia di utilizzare solamente stucchi cementizi per fughe migliorate (CLASSE CG2 secondo EN 13888), tipo KERACOLOR FF della MAPEI S.p.a.
senza |'aggiunta di alcun additivo.

2. Modalita’ di applicazione dello stucco.
Riempire bene le fughe con I'impasto cementizio utilizzando |'apposita spatola oppure una racla di gomma, senza lasciare vuoti o dislivelli.

3. Eliminazione degli eccessi di stuccatura.
Questa operazione ¢ di fondamentale importanza come prima fase del processo di pulizia dopo stuccatura del pavimento al fine di facilitare la pulizia di fine cantiere.

a - Togliere I'eccesso di stucco dalla superficie, muovendo la spatola o la racla diagonalmente alle fughe, a impasto ancora fresco;

b - Pulire il residuo di stucco solo quando I'impasto perde la sua plasticita, normalmente dopo 5 minuti, con una spugna umida di cellulosa dura, lavorando in diagonale alle fughe;

¢ - Risciacquare frequentemente la spugna, usando due diversi contenitori di acqua: uno per togliere I'impasto in eccesso dalla spugna e I'altro di acqua pulita, per la risciacquatura della spugna;
d - A materiale asciutto, risciacquare con acqua calda pulita.

Se la pulizia viene eseguita troppo presto (con impasto ancora plastico), le fughe possono essere svuotate parzialmente e sono maggiormente soggette a viraggio di colore.
Per le grandi superfici utilizzare una macchina con spugna a nastro.

Pulizia di fine cantiere
La pulizia finale dell'eventuale velo polveroso di stucco dalla superficie si esegue a completa stagionatura dello stucco cementizio (almeno 36-48 ore), eseguendo una pulizia con detergente acido applicabile a mano
(spugna o stracci) oppure a macchina (monospazzola) attenendosi scrupolosamente ai consigli di seguito riportati.

1. Prodotti consigliati.
Si consiglia di utilizzare una soluzione acida ad azione tamponata, tipo FILA DETERDEK, diluita 1:5 (1 litro in 5 di acqua calda) in acqua possibilmente calda. Quantita d'uso: 6 litri soluzione acida per 100m2.

Evitare assolutamente I'utilizzo di acidi da ferramenta diluiti (per il loro rilascio di fumi nocivi e per la loro azione “bruciante” nei confronti dei giunti).

2. Modalita’ di esecuzione.

a - Bagnare con acqua solamente lo stucco cementizio in modo da proteggerlo da una eventuale azione corrosiva della soluzione acida diluita;

b - Distribuire uniformemente la soluzione acida diluita utilizzando un normale mop-lavapavimenti (mocio) o uno straccio ruvido per ambienti residenziali oppure frizionando con monospazzola rotante dotata di
dischi con tampone scotch-brite di colore verde per grandi superfici;

¢ - Lasciare agire per qualche minuto, in funzione dell'intensita dello sporco;

d - Intervenire energicamente con spugna commerciale scotch-brite (oppure con spazzola con setole in nylon nel caso di prima pulizia mal esequita) o con lo spazzolone;

e - Raccogliere il residuo con stracci oppure con aspiraliquidi.

Risciacquare abbondantemente con acqua calda pulita, ripetendo I'operazione anche piti volte sino alla eliminazione di qualsiasi alonatura o residuo negli interstizi.

3. Manutenzione

Per la manutenzione giornaliera si consiglia I'utilizzo del detergente neutro FILA CLEANER diluito 1:200 (2-3 tappini di prodotto in 5 litri di acqua) in acqua possibilmente calda, strizzando bene lo straccio o il mop,
in modo da bagnare il meno possibile la superficie del pavimento. Detergenti ad alto residuo o stracci non ben strizzati, possono provocare segni, opacizzazioni o macchie d'acqua. Non & necessario il risciacquo.
Ottimi risultati si ottengono anche utilizzando il prodotto FILABRIO spruzzato direttamente sul pavimento e passato con un panno asciutto.

Per sporchi pili intensi si consiglia il lavaggio con FILA PS/87 diluito 1: 10 e poi risciacquare.

Guidelines for grouting and maintenance after installation.

Grouting and initial cleaning

1. Types of grout.

When grouting joints (with a width of at least 1.0 mm) we recommend using only cement-based grouts for improved joints (CLASS CG2 in accordance with EN 13888 standard), such as KERACOLOR FF by MAPEI
S.p.a. without any additives.

2. Grout application methods.
Fill the gaps well with the cement-based grout, using the spatula provided or a rubber squeegee, making sure that the gaps contain no air bubbles and are well levelled.

3. Removal of excess grout.
It is essential to carry out this initial cleaning operation after grouting the floor tiles in order to make it easier to clean the floor once all the building work has been completed.

a — Remove any excess grout from the surface by moving the spatula or squeegee diagonally across the joints, when the grout is still wet;

b — Only clean the remaining grout when the grout loses its plasticity, usually after 5 minutes, by wiping a damp, hard cellulose sponge diagonally across the joints.

¢- Rinse out the sponge frequently, using two different water containers: one for removing the excess grout from the sponge and the other with clean water, for rinsing out the sponge;
d — Once the material is dry, rinse with clean, warm water.

If the cleaning operation is carried out too soon (whilst the grout is still malleable), some of the grout may be lost from the joints which may then be more prone to a change of colour.
For large surfaces use a grout cleaning machine with a band sponge.

Final cleaning operations
The final cleaning to remove any remaining films of grouting dust from the surface is carried out when the cement-based grout has completed hardened (after at least 36-48 hours), by applying an acidic detergent
(using a sponge or rags) by hand or by machine (using a single-disc floor cleaner). The guidelines given below must be followed carefully:

1. Recommended products.
We recommend using a buffered alkaline solution, such as FILA DETERDEK, diluted 1:5 —i.e. 1litre per 5 litres of water — in possibly warm water. Recommended quantity: 6 litres of acid solution per 100m2.

The use of diluted metal acids must be avoided (due to the harmful fumes they give off and their “burning action” on the joints).

2. Method of use.

a — Dampen the cement-based grout with water only in order to protect it from a possible corrosive action of the diluted acidic solution.

b — Spread the diluted acid solution evenly using a normal floor mop or a coarse cloth for living areas or using a rotating single-disc floor cleaner fitted with discs with a green scotch-brite pad for large surfaces;
¢ — Let the product react for a few minutes, depending on the amount of dirt;

d — Move vigorously over the surface with a commercially available scotch-brite sponge (or a brush with nylon bristles in the case the initial cleaning operation has not been carried out correctly) or using a scrub
brush;

e — Collect any excess using rags or a wet vacuum.

Rinse thoroughly with clean, warm water, repeating the operation if necessary until all marks/streaks in the gaps have been eliminated.

3. Maintenance

For daily maintenance operations we recommend the use of the neutral detergent FILA CLEANER diluted 1:200 (2-3 capfuls of product in 5 litres of water) in possibly warm water: Wring the rags or the mop, so that
the floor surface is wet as little as possible. Detergents which leave a high amount of residue or rags which are not properly wrung may cause streaks, dull areas or water marks on the floor. Rinsing is not necessary.
Excellent results can also be obtained using the product FILABRIO, which is sprayed directly on the floor and wiped clean using a dry cloth.

To clean dirtier areas we recommend using FILA PS/87 diluted 1:10. Rinse after use.
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Conseils pour le jointoiement et le nettoyage aprés pose.

Jointoiement et premier nettoyage

1. Types de mortier.

Pour la réalisation des joints (de 1,0 mm de largeur minimum), il est recommandé de n'utiliser que des mortiers de jointoiement améliorés a base de ciment (CLASSE CG2 selon la norme NF EN 13888), de type
KERACOLOR FF de chez MAPEI S.p.a. sans additif.

2. Application du mortier.
Bien remplir les interstices avec la solution a base de ciment a I'aide de la spatule prévue a cet effet ou d'un couteau a enduire en caoutchouc sans laisser de vides ni d'inégalités.

3. Elimination du mortier superflu.
Cette opération revét une importance capitale, car elle représente la premiére étape de I'intervention de nettoyage apres jointoiement du sol qui servira a faciliter le nettoyage de fin de chantier.

a — Enlever le mortier superflu de la surface en passant la spatule ou le couteau a enduire en diagonale a la section des joints, avant le durcissement du mortier.

b — Attendre que le mortier perde sa plasticité, en général 5 minutes, avant de nettoyer les résidus en passant une éponge dure de cellulose humide en diagonale a la section des joints ;
¢ - Rincer souvent I'éponge dans deux seaux d'eau différents : le premier pour débarrasser I'éponge du mortier superflu et le deuxieme avec de I'eau claire pour rincer I'éponge ;

d — Une fois le matériau sec, rincer a 'eau claire chaude.

Si le nettoyage est fait trop t6t (lorsque le mortier est encore a I'état plastique), les joints peuvent étre vidés en partie et ont plus tendance a changer de couleur.
Pour les grandes surfaces, utiliser un robot laveur avec bande éponge.

Nettoyage de fin de chantier
Ce n'est qu'une fois le mortier a base de ciment compléetement durci que se fait le nettoyage final pour éliminer I'éventuel voile poussiéreux formé par le mortier (minimum 36-48 heures). Pour ce faire, nettoyer avec
un nettoyant acide appliqué a la main (éponge ou chiffons) ou a I'aide d'une machine (monobrosse), en suivant a la lettre les conseils ci-apres.

1. Produits recommandés.
Il est recommandé d'utiliser une solution acide tamponnée, de type FILA DETERDEK, diluée a raison de 1:5 (1 litre pour 5 litres d’eau chaude) dans de I'eau chaude de préférence.
Quantité : 6 litres de solution acide pour 100m2.

Eviter catégoriquement d'utiliser des solutions acides pour métaux diluées (en raison de leurs vapeurs toxiques et de leur acidité « briilante » sur les joints).

2. Mode d'emploi.

a— Verser de |'eau exclusivement sur le mortier a base de ciment pour le protéger contre toute action corrosive de la solution acide diluée ;

b — Répartir uniformément la solution acide diluée a I'aide d'un balai a franges ordinaire ou d'une serpilliére réche pour environnements résidentiels ou frotter a I'aide d'une monobrosse rotative avec disques
tampons Scotch-Brite verts pour grandes surfaces ;

¢ — Laisser agir quelques minutes selon I'intensité de la saleté ;

d — Frotter énergiquement avec une éponge tamponge Scotch-Brite — en vente dans le commerce — (ou avec une brosse a poils en nylon en cas de premier nettoyage mal effectué) ou a I'aide d'un balai-brosse ;
e — Récupérer le résidu a I'aide de serpillieres ou d'un aspirateur a eau.

Rincer abondamment a I'eau claire chaude et refaire |'opération autant de fois que nécessaire pour éliminer les taches ou les résidus des interstices.

3. Entretien

Pour I'entretien quotidien, il est recommandé d'utiliser le nettoyant neutre FILA CLEANER dilué a raison de 1:200 (2-3 bouchons de produit pour 5 litres d'eau) dans de I'eau chaude de préférence. Bien tordre le
chiffon ou essorer le balai a franges pour mouiller au minimum le carrelage. Si des résidus de nettoyant sont laissés sur le sol ou les serpillieres sont mal essorées, le carrelage peut présenter des auréoles, un aspect
terne ou des taches d'eau. Pas besoin de rincer.

Le produit FILABRIO donne aussi d'excellents résultats. Il suffit de le vaporiser directement sur le carrelage et de passer un chiffon sec.

Pour une saleté plus tenace, il est recommandé de nettoyer le sol avec FILA PS/87 dilué a raison de 1:10 et de rincer.

Tipps fiir die Verfugung und die Reinigung nach der Verlegung.

Verfugung und Grundreinigung

1. Fugenmassentypen.

Fir die Verfugung (mindestens 1,0 mm Breite) wird empfohlen, ausschlieBlich zementhaltige Fugenmortel fir stark beanspruchte Fugen (KLASSE CG2 nach EN 13888), Typ KERACOLOR FF von MAPEI S.p.a ohne
irgendwelche Zusatze, zu verwenden.

2. Anwendung der Fugenmasse.
Fillen Sie die Fugen mit Mortelmasse, indem sie den entsprechenden Spachtel oder einen Gummirakel verwenden, ohne Liicken oder Unebenheiten zu belassen.

3. Entfernen Sie die Uberreste der Fugenmasse.
Dieser Vorgang ist als erste Phase des Reinigungsprozesses nach der Verfugung des Bodens grundlegend wichtig, um die Endreinigung zu erleichtern.

a- Entfernen Sie die iiberschiissige Fugenmasse von der Oberflache, indem Sie den Spachtel oder Rakel diagonal zu den Fugen fiihren, solange die Masse noch frisch ist.

b- Reinigen Sie die restliche Fugenmasse, nur wenn die Masse ihre Formbarkeit verliert, dies ist normalerweise nach 5 Minuten der Fall, mit einem feuchten Schwamm aus harter Zellulose und arbeiten Sie dabei
diagonal zu den Fugen.

¢ — Spulen Sie den Schwamm haufig aus und verwenden Sie dabei zwei verschiedene Wasserbehélter. Einen, um die Giberschiissige Masse aus dem Schwamm zu entfernen und den anderen fiir sauberes Wasser, fiir
das Aussplilen des Schwamms.

d — Spilen Sie mit sauberem heiBen Wasser nach, sobald die Fugen trocken sind.

Wenn die Reinigung zu frih erfolgt (mit noch formbarer Masse), konnen die Fugen teilweise geleert werden und es besteht dann eine groBe Gefahr, dass die Farben sich verandern.
Fur groBe Oberflachen verwenden Sie am besten eine Maschine mit Schwammband.

Endreinigung
Die abschlieBende Entfernung der eventuellen Staubschicht aus Fugenmassenresten auf der Oberflache erfolgt nach einer kompletten Aushartung des zementhaltigen Fugenmartels (mindest 36-48 Stunden), dabei
erfolgt eine Reinigung mit manuell auftragbarem Reinigungsmittel auf Saurebasis (Schwamm oder Lappen) oder mit der Maschine (EinbUrste), halten Sie sich dabei sorgfaltig an die oben angegebenen Tipps.

1. Empfohlene Erzeugnisse.
Wir empfehlen eine verdlinnte Saure mit Pufferwirkung zu verwenden, zum Beispiel FILA DETERDEK, verdlinnt im Verhaltnis 1:5 (1 Liter in 5 Litern heiBem Wasser) in moglichst warmem Wasser.
Verwendungsmenge: 6 Liter verdiinnte Saure auf ca. 100 m?

Vermeiden Sie in jedem Fall die Verwendung von verdiinnten Metallsauren (da diese schadliche Dampfe aussenden und die Fugen ,verbrennen” kénnen).

2. Ausfiihrungsarten.

a — Befeuchten Sie nur den Fugenmortel mit Wasser, um ihn vor einer eventuellen korrosiven Wirkung der verdiinnten Saureldsung zu schiitzen;

b —Verteilen Sie gleichméaBig die verdiinnte Saureldsung, indem Sie einen normalen Mopp fiir die Bodenreinigung oder einen rauen Lappen fiir Wohnbereiche verwenden, oder aber reiben Sie den Boden mit einer
rotierenden EinbUrste, mit einem griinen Scotch-Brite-Kissen fir groBe Oberflachen, ab.

¢ — Lassen Sie das Reinigungsmittel einige Minuten einwirken, je nachdem wie intensiv die Verschmutzung ist.

d — Arbeiten Sie kraftig mit einem handelstblichen Scotch-Brite-Schwamm (oder mit einer Biirste mit Nylonborsten, falls die Grundreinigung schlecht ausgefiihrt wurde), oder aber mit einer Scheuerbiirste oder
einem Schrubber.

e - Nehmen Sie die Riickstande mit einem Lappen oder dem Fliissigkeitssauger ab.
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Spiilen Sie mit ausreichend klarem heiBen Wasser nach, wiederholen Sie diesen Ablauf auch mehrere Male, bis keine Schmutzréander oder —rlickstande in den Zwischenrdumen mehr vorhanden sind.

3. Pflege

Fiir die tdgliche Pflege empfehlen wir die Verwendung des Neutralreinigers FILA CLEANER, der im Verhaltnis 1:200 verdinnt wurde (2-3 Deckel des Mittels in 5 Liter Wasser), dabei ist mdglichst heiBes Wasser zu
verwenden, driicken Sie den Lappen oder Mopp sorgfaltig aus, um die Bodenoberflachen mdglichst wenig zu befeuchten. Reinigungsmittel mit hohem Riickstand oder nicht gut ausgedrtickte Lappen kénnen Sch-
mutzstellen, matte Stellen oder Wasserstellen hinterlassen. Ein Nachspiilen ist nicht notwendig.

Ausgezeichnete Ergebnisse erreicht man auch, wenn das Produkt FILABRIO verwendet wird, das direkt auf den Boden gegeben und dann mit einem trockenen Lappen abgewischt wird.

Fiir intensivere Verschmutzungen empfehlen wir, mit FILA PS/87, verdiinnt im Verhaltnis 1:10, zu wischen und dann nachzuspiilen.

Consejos para el rejuntado y la limpieza tras la colocacion.

Rejuntado y primera limpieza

1. Tipos de materiales de rejuntado.

Para efectuar el rejuntado (juntas de al menos 1,0 mm de amplitud), se aconseja utilizar solamente lecheadas de cemento para juntas mejoradas (CLASE CG2 segtin EN 13888), tipo KERACOLOR FF de MAPEI S.p.A.,
sin ningun aditivo.

2. Modalidad de aplicacién del material de rejuntado.
Rellenar bien las juntas con la pasta de cemento, utilizando para ello una espatula adecuada o una rasqueta de caucho, sin dejar vacios o desniveles.

3. Eliminacion de los excesos de rejuntado.

Esta operacion es de fundamental importancia, como primera fase del proceso de limpieza tras el rejuntado del pavimento, para facilitar la limpieza de fin de obra.

a — Quitar el exceso de material de rejuntado de la superficie, moviendo la espatula o la rasqueta en diagonal a las juntas, cuando la pasta todavia esta fresca;

b — Limpiar los residuos de material de rejuntado sdlo cuando la pasta pierde su plasticidad (normalmente después de 5 minutos), utilizando para ello una esponja himeda de celulosa dura, trabajando en diagonal
a las juntas;

¢ - Enjuagar a menudo la esponja, utilizando dos recipientes distintos de agua: uno para quitar la pasta en exceso de la esponja y otro, de agua limpia, para enjuagar la esponja;

d — Una vez seco el material, enjuagar con agua limpia caliente.

Si la limpieza se efectiia demasiado pronto (con la pasta todavia plastica), las juntas pueden vaciarse parcialmente y estar mas sujetas al viraje de color.
Utilizar una maquina de cinta con esponja para las grandes superficies.

Limpieza de fin de obra
La limpieza final de la posible capa de polvo dejada en la superficie por el material de rejuntado deberd efectuarse una vez secada completamente la lechada de cemento (al menos después de 36-48 horas), reali-
zando una limpieza con detergente acido, aplicable a mano (con una esponja o un trapo) o a maquina (maquina fregadora), y ateniéndose escrupulosamente a los consejos detallados a continuacion.

1. Productos aconsejados.
Se aconseja utilizar una solucion &cida de accién tamponadea, tipo FILA DETERDEK, diluida 1:5 (1 litro en 5 litros de agua caliente) en agua posiblemente caliente.
Cantidad de uso: 6 litros de solucién acida para 100 m2.

Evitar absolutamente el empleo de acidos de ferreteria diluidos (liberan humos nocivos y queman las juntas).

2. Modalidad de ejecucion.

a— Mojar con agua solamente la lechada de cemento, para protegerla de una posible accion corrosiva de la solucion acida diluida;

b - Distribuir uniformemente la solucion acida diluida utilizando una fregona normal o un trapo aspero para ambientes residenciales, o bien frotando con maquina fregadora giratoria dotada de discos con tampdn
Scotch-Brite de color verde para grandes superficies;

¢ — Dejar actuar durante unos minutos, segun la intensidad de la suciedad;

d — Actuar enérgicamente con una esponja comercial Scotch-Brite (o bien con cepillo con cerdas de nylon en caso de una primera limpieza mal efectuada) o con el cepillo;

e — Recoger los residuos con trapos o con aspirador de liquidos.

Enjuagar abundantemente con agua limpia caliente, repitiendo la operacion incluso varias veces, hasta eliminar de los intersticios cualquier cerco o residuo.

3. Mantenimiento

Para el mantenimiento diario, se aconseja utilizar el detergente neutro FILA CLEANER diluido 1:200 (2-3 tapones de producto en 5 litros de agua) en agua posiblemente caliente, estrujando bien el trapo o la frego-
na, para mojar lo menos posible la superficie del pavimento. Los detergentes de alto residuo, o los trapos no bien estrujados, pueden provocar sefiales, mateados o manchas de agua. No es necesario enjuagar.
También se obtienen dptimos resultados utilizando el producto FILABRIO rociado directamente sobre el pavimento y pasado con un pafio seco.

Para suciedades més intensas, se aconseja fregar con FILA PS/87 diluido 1: 10y luego enjuagar.

PekomeHpauum no 3aTUpKe WBOB U YUCTKe nocrne yKnagku
3aTVIpKa LWBOB U nNepBas O4YUCTKa

1. Tunbl 3aTUPOYHBIX MaTepranos
[ins 3apenku WBOB (LWMpWHON He MeHee 1,0 MM) peKoMeHAYyeTCs UCMOoMb30BaTh TOMbKO Yy4lUeHHble 3aTUpkK Ha LemeHTHol ocHoBe (KITACC CG2 cornacHo ctaHaapTy EN
13888), Hanpumep, KERACOLOR FF npoussoactea MAPEI S.p.a. 6e3 kakux-nmb6o gobaBok.

2. Cnocob HaHeceHus 3aTupKu
TwaTenbHo 3amnonHUTE LWBbI LEMEHTHBLIM PACTBOPOM, MONb3YSCh CreLManbHbIM LnaTenem, TEPKO U Pe3VHOBLIM PaKeNeM, He OCTaBnss NyCTOT U HEPOBHOCTEN.

3. YnaneHue usnuwkoB 3aTMPOYHOro matepuana
OTa npefenbHo BaXkHas onepayus COCTaBMsAEeT NepBblii aTan OYMCTKU Nocse 3aTUPKY LUBOB 1 BbIMOSHAETCS C Liefblo 0651erynTs KOHEYHYH O4YMCTKY MO 3aBepLUeHUN YKNagouHbIX
pabor.

a — YganuTte U3nuLKn 3aTMPOYHOro MaTtepuana ¢ NoBEPXHOCTU, NepemMeLlas WnaTenb Uv pakenb B AMaroHanbHOM HanpasBleHn OTHOCUTENBHO LUBOB, MOKa CMECh eLUé He
3atBeppena.

b — Korga maTtepuan Ha4yHET TepaTb NNacTUYHOCTb (06bIYHO Yepes 5 MUHYT), yaanute ocTaTkvi BNaXXHOW ryOKON 13 )ECTKOW Liennionosbl, MPOBOAS €0 B AVaroHansHOM
HanpasfeHNn OTHOCUTENBHO LUBOB.

¢ — YacTo npononackmsaiTe ryoky, nonb3ysicb ABYMSi pasHbIMU EMKOCTAMMW C BOLOM: OAHON AN yAANeHNs USNULLKOB pacTBopa, a ApYyron — Ans npononackveaHus ryoku B
4ncTou Boge.

d — Korga matepuan 3atBepaen, NponornoLmTe TEMMON YNCTON BOAOMN.

Ecnn O4YUCTKY NPOBECTU CINULLKOM paHO (KOF,Cla 3aTtunpka eu4e He norepsana I'lJ'IaCTI/NHOCTb), TO U3 LUBOB MOXHO HEMPOM3BObHO yAannTb 4acTb Matepuarna, KpoMme Toro, OHu

Gornblle NoABEpPKEHbI M3MEHEHMIO LiBETA.
[ns o6wmpHoON nnowaam nonb3ynTeck MaLUMHON ¢ ry64yaToi NeHToM.
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OuuncTKa no 3aBepLIEHUM YKNaao4HbIX paboTt

OkoHuaTenbHOe yaaneHue nbifbHOroO Cros 3aTUPKX C MOBEPXHOCTU BbINOMHAKT NMOCIE NOMHOro OTBEPAEHNS LEMEHTHOro pacTeopa (cnycrs He meHee 36-38 yacoB), UCnonb3ys
KMUCINOTHOE CPeACTBO, KOTOPOE HAHOCUTCS BPYYHYHO (FyOKOW Mnu TPANKOI) UK MaLLMHOW (C oaHOM LWETKOM). [Ina 3Toro TwatensHO NpuaepXuBanTeCh HKENPUBEAEHHbIX
pekomeHAauun.

1. PexomeHayemble cpeacTaa

PekomeHayeTcs ncnonb3oBaTh KUCNOTHOE cpefcTBo bydepHoro aenctaus, Hanpumep, FILA DETERDEK, passegs ero B nponopumm 1:5 (1 nutp cpeactsa B 5 11 Bogbl) B BOAE,
Mo BO3MOXHOCTU, TEMMON.

Pacxopn: 6 nuTpoB KMCnoTHoro pacteopa Ha 100 m2.

Kateropuuecku 3anpeLyaeTcsi NpUMeHsTb pa3BedEHHbIE KUCNOTbI A4S TPpaBNeHUs MeTansioB (MOCKOMbKY OHW BbIAENAIOT BPpeAHbIE Napbl U «CXKUraloTy LUBbI).

2. MNopsagok BbINONHEHMSA

a — CmounTe BOOOM LEMEHTHYIO 3aTMPKY, YTOObI 3aUTUTL €€ OT KOPPO3MNHOIO AENCTBUS KMCMOTHOIO pacTBopa.

b — PaBHOMepHO pacnpegenute pa3BeAEHHbIA KUCNOTHbIM PacTBOP, NOMb3ysiCb LUBAOPOMA UMK XXECTKON TPANKOW ANS XKUMbIX MOMELLEHUIA, MMBO HaTupas non
OOHOAMCKOBBLIM MOMMPOBLLMKOM, OCHALLEHHBIM Anckamu 13 ryokun scotch-brite 3enéroro ueta ansa 60nbLLUNMX NOBEPXHOCTEN.

¢ — OcTaBbTe A4Sl BO3AENCTBUS HA HECKOMNBbKO MUHYT, B 32aBMCUMOCTM OT CTEMNEHUN 3arpsi3HEHNS.

d — OHepruyHo npotpuTte rybkon scotch-brite (Mnu WETKOM C HENNOHOBOW LLETMHOW, eCN NepBasi 04MCTKa Obina Nroxo BbINOMHEHA) UKW NOOBOW LLETKOMN.
e — YpanuTte ocTaTtky TpsAnkamu unvm BOAOCOCOM.

lMpomoinTe NOBEPXHOCTb OOoNbLUMM KONNMYECTBOM YMCTOW TENsol BoAbl, npu HeobxoaumocTn NOBTOPAA onepaumnto HECKOMbKO pas A0 NOMHOro yaaneHua scex
pa3BoAdoOB U OCTaTKOB B LLENAX.

3.MoBcegHeBHbIN yxo[n

[ins noBcegHEBHOroO yxoda peKoOMeHAYyeTCs NPUMEHATL HeNTpanbHoe motlee cpencTtso fila cleaner pasbasneHHoe 1:200 (2-3 o6bema KpbILKM NpoaykTa

B 5 nuTpax BoAbl) N0 BO3MOXHOCTY B ropsiven Boge, crneayeT XOpoLlo OTXMMaTh TPSNKY unv rybky anst Toro, 4To6bl Kak MOXHO MEHbLUE YBNaXHSTb
noBepxHOCTb nomna. OcTaTky MOKLLErO CPeACTBA UMK MIOX0 OTXKaTble TPAMKMA MOTYT CTaTb NPUYNHOWN NOSIBNEHWS CNefoB, NOTYCKHEHUS UM BOASAHBIX MATEH.
He pekomeHayeTcst MCNonb30BaTh KUCMOTHbIE, LLEMOYHbIE UM MPONUTHLIBAKOLLME CPEACTBa, a Takke BOCK ANs NOMoB 1 MeTannmyeckne mo4varnku. NosTopHoe
ononackuBaHue He Tpebyetcs. OTnnYHbIe pe3ynbTaThl AOCTUraloTCA Npy ncnonb3oBaHum npoaykTa filabrio nytem ero npsimoro cnpbicknBaHust Ha non, nocne
Yyero non NpPoTMpaeTcs CyXon TPAMKOMN.

Mpun cunbHOM 3arpsi3HeHUM AN MblTbsi pekoMeHayeTcst cpeacTso fila ps/87, pasbasnerHHoe 1:10, nocne ero npumeHeHus TpebyeTcs ononackMBaHue.
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